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SEAT

Accesorios originales SEAT
SEAT Original Zubehor
SEAT Genuine Accessories
Accessori originali SEAT
Accessoires SEAT d'origine

OpurnHanbHble npuHagnexHoctn SEAT ° o 2 °
SEAT yvrioia afegoudp _/ | |
Acessorios originais SEAT

SEAT origineel toebehoren
Originalni pfislusenstvi SEAT OO
Originalne akcesoria SEAT

SEAT Jsi<Fcit

Instrucciones de montaje Odnyieg cuvapuoAdynong
Montageanleitung Manual de montagem
Fitting instructions Montagehandleiding
Istruzioni per il montaggio Montazi navod

Notice de montage Instrukcja montazu
PyKoBOACTBO MO MOHTaXy LA

Composicion del Kit
Inkludierte Teile
Components included
Parti incluse

Pieces comprises
[etanu, Bxogsiune B KOMNNIEKT
>uptrapadidéueva
Pecas incluidas
Inbegrepen onderdelen
Zahrnuté dily
Dostarczone czesci

ERNEBH

PRIMER
944

Herramientas necesarias
Erforderliche Werkzeuge
Required tools

Utensili necessari

Outils nécessaires
HeobxoanmMble MHCTPYMEHThI
Amraitoupeva epyaleia
Ferramentas necessarias
Vereiste gereedschappen
Potfebné nastroje
Wymagane narzedzia

F&EIR

Lasimdgenes mostradas a continuacion se basan en un vehiculo genérico de ejemplo (Seat Leon 5F), para otros casos consultar especificamente el manual de
tallerde cadavehiculo.
The images shown below are based on a generic vehicle example (Seat Leon 5F), for other cases please check the workshop manual of each specificvehicle.
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N°2 AZUL, BLAU, BLUE, BLU, BLEU, CUHWI1, MTMAE, AZUL,
BLAUW, SVETLEMODRY, NIEBIESK, T5¢&l

N°9 AMARILLO, GELB, YELLOW, GIALLO, JAUNE, XXenTbIl,
34 KITPINO, AMARELA, GEEL, ZLUTY, ZOLTY, &6

)

PRIMER
944
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Masa: Marrén
Messe: Braun
Ground: Brown
Massa: Marrone
Masse: Marron
3emns: KopnyHeBhbIn
Kdtw pépog: Kapé
Terra: Marrom
Grond: Bruin
Hmotnost: Hnédy
Masa: Brgzowy
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Senal de marcha atrés: conectar el cable AZUL/NEGRO del kit
al cable positivo de marcha atrés del piloto (generalmente
NEGRO/AZUL).

7| signal for Rickwértsgang: schlielen Sie den
BLAU/SCHWARZEN draht an den SCHWARZEN/BLAUEN draht
des fahrzeugs an.

Reverse Signal: connect the BLUE/BLACK wire to the signal of the rear gear
light, for example, in Seat Leon, to the BLUE/BLACK wire.

Retromarcia: collegare il filo BLU/NERO del kit al filo di retromarcia della
vettura, per esempio, nella Seat Leon, al filo BLU/NERO.

Marche arriére: relier le fil BLEU/NOIR au fil NOIR/BLEU de la voiture.
CurHan 3agHero xoga: noacoeanHute CUHUM/MEPHbIN npoBoA K
YEPHbIW/CUHEMY npososy asTomo6uns

AvTioTpo@o onfpa: cuvdéaTe 1o MMAE/MAYPO kaAwdio pe To MAYPO/MIAE
KOAWBIO TOU QUTOKIVATOU

39

Sinal marche atrés: conectar o fio AZUL/PRETO ao fio
ﬁ% PRETO/AZUL do carro.

Achteruitsignaal: sluit de BLAUW/ZWARTE draad aan op de
R{L@/ ZWARTE/BLAUWE draad van de auto.

Zpetny chod: pripojte MODRY/CERNY vodic k ERNY/MODREMU
vodici vozidla
Bieg wsteczny: podigczy¢ NIEBIESKO-CZARNY przew6d do CZARNY-
NIEBIESKIEGO przewodu pojazdu.
FIRES: EEhe/ BedMEPnNEe/Bes%

40
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® Guia de usuario
@® Bedienungsanleitung
User guide

@ Guida all'uso

Guide d'utilisation
®D PyKOBOACTBO Morb3oBarernsi
@ 08nyoo xpnono

Guia do utilizador

@ Gebruiksaanwijzing

@ Uzivatelska pfirucka
Instrukcja uzytkownika

@ FEFFH

60
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El sistema viene configurado de fabricay NO ES NECESARIO REALIZAR NINGUN AJUSTE. Al conectar la
marcha atras se leera en la centralita el codigo FS (Factory Settings, configuracion de fabrica).

Das System bereits wird fiir das Auto aufgestellt und ES IST NICHT NOTWENDIGE EINSTELLUNG. Zwecks
zu liberpriifen daB das System richtig, an der Einfiigung des Riickzahnrades, auf der Display-Unit
aufgestellt wird erscheinen Rumpfstation FS (Factory Settings, Fabrik-Einstellungen).

The system is already set up for the car and IT IS NOT NECESSARY ANY SETTING. In order to verify that
the system is setted up correctly, at the engage of the reverse gear, on the display unit appear FS (Factory
Settings).

Il sistema di retromarcia & gia impostato per la vettura e NON OCCORRE NESSUNA IMPOSTAZIONE. Per
verificare che il sistema é impostato correttamente, all'inserimento della retromarcia sul display dell'unita
devono apparire le lettere FS (Factory Settings, impostazione di fabbrica).

Le systéme déja est installé pour la voiture et CE N’EST PAS ARRANGEMENT NECESSAIRE. Afin de
vérifier que le systéme est installé correctement, @ l'insertion de la vitesse d’inversion, sur l'unité
d’visualisation apparaissent FS (Factory Settings, arrangements d’usine).

Cuctema yxe HacTpoeHa gns asTomo6uns u HE TPEBYET HACTPOWMKU [ins npoBepkn NpaBuUibHOCTM
YCTaHOBKM CUCTEMbI BKIOYUTE nepepayvy 3apgHero xopa v ybeauTechb, YTO Ha AuUCNnee oTobOpaxaeTcs
cumBon FS (Factory Settings, 3aBopckas HacTpouKa).

To guoTnua eival pudpiIopEévo yia To autokiviTo ko AEN AMAITEITAI KAMIA PYOMIZH. Npokeipévou va eAeyyOei o
10 oUCTNPO €ival OwoTd puBpIouévo, dtav Bagete omadev, n povada emideiing Oa cugavioer Tnv évdealn FS
(Factory Settings, Epyootaciakég Pulpioeig).

O sistema é ajustado ja acima para o carro e NAO E AJUSTE NECESSARIO. A fim verificar que o
sistema estd ajustado acima corretamente, na inser¢éio da engrenagem reversa, na unidade de
exposicdo aparece FS (Factory Settings, ajustes da fabrica).

Het systeem wordt reeds opgezet voor de auto en IT IS NIET het NOODZAKELIJKE PLAATSEN. Om dat het
systeem, bij de toevoeging van het omgekeerde toestel correct wordt opgezet, op de vertoningseenheid te
verifieren schijn FS (Factory Settings, de Montages van de Fabriek).

Systém je pro Vase vozidlo prednastaven, a proto NENI NUTNE NASTAVENI MENIT. Pro overeni spravné
funkce se po zarazeni zpatecky na displeji objevi FS (Factory Settings, tovarni nastaveni).

Uktad biegu wstecznego pojazdu zostat juz odpowiednio skonfigurowany | NIE WYMAGA ZADNEJ INNEJ
REGULACJI Na znak potwierdzenia, ze uklad zostat prawidtowo skonfigurowany, po wrzuceniu biegu
wstecznego na ekranie jednostki powinny pojawi¢ sie znaki FS (Factory Settings, ustawienia fabryczne).

EWMERRETHERRSE, BRTLHEHTEANRE. ATREZRENSERTER, EEEH
RAZGH, EARENERRELSHIAXRNUNRE, IREEER, BRTAMEBERELDY
o,
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@ La informacidn sobre los datos técnicos, el disefio, la equipacion, los materiales, las garantias y el aspecto externo
se refiere al momento en que las instrucciones de montaje se envian a imprimir. El fabricante se reserva el derecho a
realizar cambios (incluido el cambio en los parametros técnicos con referencia a las medidas concretas del modelo).

®

Die Informationen hinsichtlich der technischen Daten, Design, Ausstattung, Materialien, Garantie und des
duBerlichen Erscheinungsbildes beziehen sich auf den Zeitpunkt der Drucklegung der Montageanleitung.

Der Hersteller behélt sich das Recht auf Anderungen vor (einschlieRBlich Anderungen von technischen Parametern
beziiglich der Abmessungen der einzelnen Modelle)

8

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including the
change in technical parameters with reference to the individual model measures).

- Standard marking for car wash and warnings (dealer monting only...)

Le informazioni sui dati tecnici, la progettazione, le apparecchiature, i materiali, le garanzie e I'aspetto esteriore fanno
riferimento al periodo della messa in stampa delle istruzioni di montaggio. Il produttore si riserva il diritto di apportare
modifiche (ivi compresa la modifica dei parametri tecnici con riferimento alle misure dei singoli modelli).

3 8

Les informations concernant les données techniques, la conception, I'équipement, les matériaux, les garanties et
I'apparence extérieure font référence au moment ou les instructions de montage ont été envoyées a l'impression.
Le fabricant se réserve le droit d'effectuer des modifications (y compris de changer des parameétres techniques en
référence aux dimensions d'un modéle).

@

UHdopMaums o TeXHUUYECKMX XapaKTepuUcTuKax, AusanHe, o6opyaoBaHuM, MaTepmanax, rapaHTusX U BHeLWHeM Buae
npvBeAeHa Ha MOMEHT NevyaTy MHCTPYKLUUU NO MOHTaxy. MpousBoguTenb ocTaBnseT 3a cO6O NpPaBo Ha USMEHeHUs
(B TOM unCne U3MeHeHM s TEXHUYECKUX MNapaMeTPOB C YKa3aHUeM MX MAacLUTaboB ANS KOHKPETHON Moaenu).

8

O1 TTANPOPOPIES YIA TO TEXVIKA XOAPAKTNPICTIKA, TO OXESI0O0MO, TOV £§OTTAIGHO, Ta UAIKA, TNV £YyUnon Kol Tov
£EWTEPIKO OXESIOOHO AVAPEPOVTAI GTO XPOVO ATTOGTOARG TWV OBNYIWV EYKATAGTAGTG TTPOG EKTUTIWON.

O KaTAoKEUAOTHG Siatnpei To Sikaiwpa aAAaywv (CUPTTEPIAGMBAVOHEVWY TwV dAAAYWYV OTIG TEXVIKEG TTPpOdIaypaPEg
TTOoU OXeTi{OVTal YE TIG BINOTATEIG KABE HOVTEAOU).

3

As informacoes sobre os dados técnicos, concecéao, equipamento, materiais, garantias e aparéncia externa estédo
corretas no momento da impresséo das instrugées de montagem. O fabricante reserva-se o direito de realizar
alteragodes (incluindo a alteracé@o de parametros técnicos relativos as medidas do modelo especifico).

De informatie over technische gegevens, ontwerp, uitrusting, materialen, garanties en buitenaanzicht verwijst naar
het tijdstip waarop de montage-instructies verzonden zijn voor afdruk. De fabrikant behoudt zich het recht voor om
wijzigingen aan te brengen (inclusief het aanpassen van de technische parameters met betrekking

tot de individuele modelmaten).

Informace tykajici se technickych udaju, provedeni, vybaveni, materialli, zaruk a fyzického vzhledu jsou aktualni v
dobé, kdy jsou tyto montazni pokyny odesilany do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo tyto udaje kdykoliv zménit
(véetné technickych parametrua jednotlivych modeli).

2 ® @

Informacje na temat danych technicznych, budowy, wyposazenia, materiatéw, gwarancji oraz wygladu zewnetrznego
sa aktualne na dzien wystania instrukcji montazu do druku. Producent zastrzega sobie prawo do zmian
(w tym zmian parametréow technicznych dotyczacych poszczegéinych modeli).

e

EFRAZE. &It RE. ¥Rl RIEFSMINERER TAERERAUEFITIN 2R, #IE B REERS SAIF
(BEZEBAANRBRT R ARSHHETESE) .
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®

Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa

Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).
Estructura de la pintura y técnica de aplicacién segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos
elasticos prescritos por el fabricante de pintura.

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!
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Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen prifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Griindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!
Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusétze
ist besonders zu achten.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

800-1000

®

Painting instructions
for primed parts

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!
Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.
Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!

Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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800-1000

Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

Controler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!
Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !
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RIEYLE

UHCTpyKUMK NO OKpacke
3arpyHToBaHHbIX geTtarneun

o]

PaBHOMepHO oTwnundyTe 3arpyHToBaHHy0 nosepxHocTe (P800-P1000)
Mpun wnmdoBke cnenute 3a TeM, YToObl HE CHSATb MOMHOCTLIO CMOW FPyHTa

MpoBepbTe aedhekTHbie MecTa, OTPEMOHTUPYWTE UX 1 PABHOMEPHO OTLINMAYNTE OTPEMOHTUPOBaHHLIE MecTa (P800-P1000)
3aHOBO MOKPOMNTE rPYHTOBKOW OrofieHHble MecTa, UCNOrb3ys NOAXOASALLYIO NONMMEPHYHO FPYHTOBKY

TwaTtenbHO 0YUCTUTE C NOMOLLLIO cpeacTsa Ans yAaneHusa CUNnMKoHa

B npouecce okpackn BaxHO 06ecnednTs XOpOoLUY onopy ANs AeTany (OnacHOCTb NCKPUBREHNs)!
TonwmHa NoKpbITUSA 1 cnoco® HaHeCeHWs1 B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMY ee NPOU3BOAUTENS; 0COGEHHO BaXHbI 406aBkn
ans o6ecneyeHns aNacTUYHOCTU, yKasaHHbIe MPON3BOAUTENIEM KPACKN.

[opsvas cywka kpacku 3anpeLleHa (He 6onee 40 °C)!

800-1000
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Odnyieg Bagng yia
AoTApWHEVA MEPN

o]

AeidveTe 10 aoTapwpévo TunRpa (P800-P1000).
ATtro@UyeTe TN Agiavan TNG TTPWTNG OTPWONG.

EAéyETe yia mBavd TTpoAnUaTIKG anueia, eTBIOPOWaTE TA KAI GTN CUVEXEIA ASIGVETE Ta eMIdIopOwéva onueia (P800-P1000).
Ta onueia Agiavong aoTapwoTE TA GUUTTANPWHATIKA PE KATAAANAO TTAAGTIKG AGTAPI.

KaBapioTe TOAU KaAd pe pETo agaipeong TNG GIAIKOVNG.

Katé 1n didpkeia Tou BePVIKWPATOS (AAKAPIoCPATOG) Ba TTPETTEI VA GPOVTICETE YIA ETTAPKI UTTOCTAPIEN TWV QVTICTOIXWVY
THNUATWYV (Kivouvog TTapapdppwong)! To Bepvikwua Kai n TEXVIK €QAPPOYNS CUP@PWVA JE TOV KATAOKEUATTH TOU
BepvikioU, Ba TTPETTEN va EAEYXETAI IBIAITEPA AVAPOPIKA PE TA EAAOTIKA TTPOCOETIKA TTOU avaypa@ovTal atmd Keivov..

To Bepvikwpa va Pn yivetal o uPnAég Beppokpacisg (HEyIOTO MITPETTOUEVO Oplo Bepuokpaciag 40°C)!
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Instrugdes de Pintura para
pegas com a primeira demao

o]
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Lixar o componente com primeira demao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira demao.

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparacédo (P800-P1000).
Passar uma primeira deméo nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.
Prestar aten¢éo para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!

Estruturagéo do verniz e técnica de aplicagéo conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz..

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!
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800-1000

B

onderdelen in grondverf

Lakinstructie voor

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijldens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!
Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

Niet moffellakken (max. 40°C)!
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Zakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoz i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrouseni dodateéné zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrarovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepreni dilct béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické pfisady zadané vyrobcem laku.

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

800-1000

®

Instrukcja lackierowania
dla czesci grundtowanych

Zagruntowany element konstrukcyjny lekko przeszlifowac (P800-P1000).
Unikac¢ zeszlifowania powtoki gruntowe;j.

Sprawdzi¢ nieprawidtowe miejsca i poprawic je, a takze lekko przeszlifowa¢ poprawione miejsca (P800-P1000).
Miejsca, w ktorym powtoka gruntowa zostata zeszlifowana pokry¢ nowg powtoka gruntowa zawierajaca tworzywa sztuczne.

Gruntownie wyczysci¢ srodkiem do usuwania silikonu.

Prosze zwréci¢ na dostateczne podparcie czesci konstrukcyjnej podczas procesu lakierowania (niebezpieczenstwo
wypaczenia)!

Naktadanie lakieru i spos6b zastosowanie ma miejsce zgodnie z producentem lakieru, zwréci¢ szczegéing uwage na
nakazane przez producenta lakieru dodatki uelastyczniajgce.

Nie stosowac lakierowania w piecu (maks. 40°C)!
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VEIE AR E4T S 558 (PB00-P1000)
EBREES

EERRELHFFEEE, REFEEMITELRE (P800-P1000)
& FIERRERIR R A RIREMIEN LIRS

A RERE R BRI HRTE R

ERFIRED, DARRIBEZEELHNZE (SUBGESETRAER) !
REMFEFBNSRNALZHTEREL, EPhRErgEeERNRERNIRALAEE.

TEIHREITHTLE (REEE40°C) !
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