Accesorios para SEAT
e Zubehor fur SEAT
Accessories for SEAT
Accessoires pour SEAT
Accessorio per SEAT
Acessorios para SEAT
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Instrucciones de montaje
Montageanleitung

Fitting instructions
Instructions de montage
Istruzioni per il montaggio
Instrucées de montagem
0dnyieg TomoBéTnONg
Handleiding bij montage
Montazni navod
MHCTpPYyKUMM no ycTaHOBKe
REULHA

Reservado el derecho a modificar
el contenido de la entrega.

Anderungen des Liefer-
umfanges vorbehalten.

Equipment supplied is
subject to alteration.

Sous réserve de modification
du volume de livraison.

Si riserva il diritto di apportare
modifiche all'oggetto della
consegna.

Reservado o direito de modificar
o conteudo da entrega.

Tnpeital TO diIkaiwpa aAAaywv
ToU TTAaiciou TTapadoong

Wijzigingen omtrent tijdstip van
levering voorbehouden.

Zmeény v rozsahu dodavky
vyhrazeny.

B nocTaBsnsiemoe o6opynosaHue
MOTYT GbITb BHECEHbI U3MEHEHUS.
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Required Tools
Erforderliche Werkzeuge
Herramientas necesarias
Outils indispensables
Strumenti necessari

Heo6xoanMbie UHCTPYMEHTHI

FBENTE

CEEEICCICIVICT

G772

Ferramentas necessarias: Ay

0/
ATrapaitnTa gpyaleia ﬁ @ 3mm
Benodigd gereedschap
Potebné nafadi Torx T25 @ 5mm
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Painting instructions for parts
(>PP<, >PP-EPDMJ¥, etc.)

of polypropylene plastics

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

Activate the surface to be primed/painted (e.g. by flame treatment, fluorination, etc.) or use a primer suitable for PP plastcis.

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Lackieranleitung fiir Teile aus

Polypropylen-Kunststoffen
(>PP<, >PP-EPDM¥, etc.

Griindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die zu grundierende/lackierende Oberflache aktivieren (z.B. durch Beflammung, Fluorierung, etc.) oder geeigneten
Primer fur PP-Kunststoffe verwenden.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!
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Instructions de mise en peinture

pour matiéres plastiques en

polypropyléne
(>PP<, >PP-EPDMI<, etc.)

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Activer la surface devant étre munie d'un apprét/mise en peinture (p. ex. par passage a la flamme, fluoration, etc.)
ou utiliser un primaire adéquat pour les matieres plastiques PP.

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !
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parti in plastiche di polipropilene

Istruzioni per la verniciatura di
(>PP<, >PP-EPDMX<, ecc.)

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

Attivare le superfici destinate all'imprimitura/verniciatura (ad esempio attraverso il trattamento con fiamme, fluoro, ecc.)
o utilizzare un'imprimitura adatta alle plastiche PP.

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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Instrucciones de pintura para
piezas hechas de resinas de

polipropileno
(> PP <,> PP-EPDM, 'etc

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de lacado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la laca y técnica de aplicacion segun el fabricante de lacas. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de lacas.

Activar la superficie a ser imprimada / pintada (por ejemplo, por flameado, fluoracion, etc) o usar una pintura de
imprimacién apropiada para plasticos PP.

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!
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KWHOTOG YIO TUAHATO

AQOTIKA TTOAUTTPOTTUAEV

OTTO T

(>PP<, >PP-EPDM<, KA.

Odnyieg Bepvi

KaBapioTe TTOAU KaAd pe pégo agaipeang TNG GIAIKOVNG.

Katd tn didipkeia Tou BepvikwpaTog (AakapiopaTog) Ba TTPETTEI VO PPOVTICETE VIO ETTOPKNA UTTOOTAPIEN TWV AVTIOTOIXWVY THNHATWY
(kivduvog Trapapopewang)! To Bepvikwpa Kal N TEXVIKF €QAPPOYNG CUPPWVA HE TOV KATAOKEUAOTA Tou BePVIKIOU, Ba TTPETTEl

va eAEyxeTal I01IAITEPT AVAPOPIKA PE TA EAAOTIKA TTPOCHETIKG TTOU avaypa@ovTal atrd KEivov.

EvepyotroifoTe Tnv em@dveia ou Ba aoTapwBei/BepvikwOei (T7.X. ue ékBeon ae @Adya, Bopiwaon KATT.) | XpNOIMOTIOINOTE
KaT@AANAo acTdpi yia TTAaoTIKG PP.

To Bepvikwpa va pn yivetal og UPnAég Beppokpacieg (HEYIOTO ETITPETTOUEVO Oplo Bepuokpaciag 40°C)!




