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Reservado el derecho a modificar
el contenido de la entrega.

Anderungen des Liefer-
umfanges vorbehalten.

Equipment supplied is
subject to alteration.

Sous réserve de modification
du volume de livraison.

Si riserva il diritto di apportare
modifiche all'oggetto della
consegna.

Reservado o direito de modificar
o conteudo da entrega.
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Wijzigingen omtrent tijdstip van
levering voorbehouden.

Zmény v rozsahu dodavky
vyhrazeny.
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Due to the possible tolerances in the shape of your boot door, please previously assemble the spoiler paying special attention that the shape of
the spoiler follows the shape of the original door boot (see picture 1). In opposite case, the part has to be modeled carefully.

Aufgrund méglicher Abweichungen in der Form lhrer Kofferraumtlr montieren Sie bitte zuerst den Spoiler und achten Sie besonders darauf,
dass die Form des Spoilers exakt der Form der Kofferraumtir folgt (vgl. Abb. 1). Ansonsten muss das Teil sorgfaltig modelliert werden.

Debido a las posibles tolerancias en la forma de su portén, posicionar previamente el alerén teniendo especial atencién en que la pieza siga la
forma original del portén (ver figura 1). En caso contrario, ajustar con precaucion.

En raison des différences possibles de forme de la porte de votre coffre, veuillez d'abord monter le spoiler en veillant bien a ce que la forme du
spoiler suive la forme du coffre d'origine (voir la figure 1). Sinon, la piece devra étre reformée avec précaution.

A causa delle tolleranze possibili nella forma del vostro portellone posteriore, montare prima I'alettone prestando particolare attenzione al fatto
che la forma dell'alettone segua la forma del portellone originale (vedi figura 1). In caso contrario la parte deve essere modellata con cura.

Devido as possiveis tolerancias na forma da sua porta, coloque previamente o spoiler, tendo um especial cuidado para que a forma do spoiler se
adapte a forma original da porta (ver figura 1). Caso contrario, moldar cuidadosamente a peca.

Egaitiag mBavwy avoxwy oTo oXAHa TG TTOPTAG TOU XWPOU ATTOOKEUWY, TTAPAKAAEIGOE va ouvapUOAOYAOETE apXIKA TO TITEPUYIO TIPOTPUONG
TIPOCEXOVTAG 1ID1aiTEPA, OTI TO OXAKA TOU aKOAOUBET TO OXrUa TNG apXIKAG TTOPTAG TOU XWPEOU TWV OTTOOKEUWV (BAETTE oxApa 1). Ze avTiBeTn
TIEPITITWON, TO PEPOG AUTO TTPETTEI VO BIAHOPPWOET TTPOTEKTIKA.

In verband met mogelijke toleranties van de achterklep de spoiler eerst positioneren, waarbij er goed op gelet dient te worden dat de vorm van de
spoiler en de vorm van de originele achterklep overeenstemmen (zie afb. 1). In het tegengestelde geval het onderdeel voorzichtig aan de vorm aanpassen.

Z duvodu moznych toleranci tvaru u Vasich dvefi zavazadlového prostoru, vénuijte pfi pfedchazejici montazi spoileru zvlastni pozornost tomu,
aby tvar spoileru nasledoval tvar originalnich dvefi zavazadlového prostoru (viz obr. 1). V opaéném piipadé musi byt dil peclivé modelovan.
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PAINTING PROPOSAL (F) SUGGESTION POUR LA PEINTURE (GR) MPOTAZH BA®'HZ
LACKIERVORSCHLAG (1 PROPOSTA DI VERNICIATURA (D LAKVOORBEELD
PROPUESTA PARAPINTAR  (P) PROPOSTA PARA PINTAR (€2 NAVRH LAKOVANI

v

BLACK BODY COLOUR
SCHWARZ WAGENFARBE
- T NEGRO COLOR DEL VEHICULO
NOIR COULEUR DE LA VOITURE
NERO COLORE AUTO
PRETO COR DO VEICULO
/ MA'YPO XPQMA OX'HMATOZ

ZWART KLEUR VAN DE CARROSSERIE
CERNA BARVA VOZIDLA
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Paint

for primed parts

800-1000

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the

paint manufacturer are particularly important.
The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Lackieranleitung

fiir grundierte Teile
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Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen priifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Grundlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

Instruction de vernissage
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pour piéces appré
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Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

Contréler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le cété intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<).

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !

Introduzione verniciatura
per parti impregnate
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Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale & riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........ <, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!

Instrucdes de Pintura para

demao

pecas com a primeira
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Lixar o componente com primeira demao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira deméo.

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparacéo (P800-P1000).
Passar uma primeira demao nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengé@o para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagéo do verniz e técnica de aplicagado conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

A designagao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!
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Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa
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Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!
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Zéakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoZ i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrou$eni dodate¢né zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrariovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepreni dilcl béhem procesu lakovani (nebezpedi pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické prisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materialu je patrné na vnitfni strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!
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800-1000
Aeiavete 10 aoTapwpévo TuApa (P800-P1000).

ATroQUYETE TN Agiavon TNG TTPWTNG OTPWONG.

2
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EAéyETe yia miBavd TTpoBAnpaTIkG onueia, £mdIopOWaOTE Ta Kal 0TN GuvExela AsidveTe Ta emdlopBwpuéva anueia (P800-P1000).
Ta onueia Agiavong aoTaPWOTE TA GUUTTANPWHATIKE PE KATAAANAO TTAACTIKO QO TAPI.

KaBapioTe TTOAU KaAG pe pECO agaipeong TnG GIAIKOVNG.

Ja

Katdé tn didpkeia Tou BepvikwuaTtog (Aakapiopatog) Ba TTPETTEl VO QPOVTIOETE VI ETTOPKE UTTOOTAPIEN TWVY AVTIOTOIXWY TUNHATWY
(kivduvog Trapapopewang)! To BepVikwua Kal N TEXVIKY EQAPPOYNG CUPPWVA HE TOV KATOOKEUAOTHA Tou BePVIKIOU, Ba TTPETTEl

va eAEYXETAI IDIQITEPO AVAPOPIKA HE TO EAACTIKA TTPOOBETIKA TTOU avaypAPOVTal OTTO KEIVOV.

H ovopaaia Tou uAIkoU gppavieTal 0TO ECWTEPIKO TOU AVTIOTOIXOU THAWATOG (>........ <, m.X. >PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va pn yivetal oe uPnAég Beppokpacieg (UEYIOTO ETITPETTONEVO Oplo Bepuokpaaciag 40°C)!

Odnyieg Baeng yia
aoTapWUEVA HEPN
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