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Debido a las posibles tolerancias en la forma de su portdn, posicionar previamente el aleron teniendo especial atencién en que la pieza siga la
forma original del porton (ver figura 1). En caso contrario, ajustar con precaucion.

Aufgrund méglicher Abweichungen in der Form |hrer Kofferraumtiir montieren Sie bitte zuerst den Spoiler und achten Sie besonders darauf,

dass die Form des Spoilers exakt der Form der Kofferraumttir folgt (vgl. Abb. 1). Ansonsten muss das Teil sorgféltig modelliert werden.

Due to the possible tolerances in the shape of your boot door, please previously assemble the spoiler paying special attention that the shape of
the spoiler follows the shape of the original door boot (see picture 1). In opposite case, the part has to be modeled carefully.

A causa delle tolleranze possibili nella forma del vostro portellone posteriore, montare prima I'alettone prestando particolare attenzione al fatto
che la forma dell'alettone segua la forma del portellone originale (vedi figura 1). In caso contrario la parte deve essere modellata con cura.

En raison des différences possibles de forme de la porte de votre coffre, veuillez d'abord monter le spoiler en veillant bien a ce que la forme du
spoiler suive la forme du coffre d'origine (voir la figure 1). Sinon, la piece devra étre reformée avec précaution.

B cBsian ¢ BO3MOXHbLIMU [jonyckamu Ha hopmy ABepu BaraxHoro otceka cHavana cobepute crioinep, obpallas ocoboe BHUMaHWe Ha COOTBETCTBUE
chopmbl crioiinepa ncxoaHoi opme aBepm GaraxHoro otceka (CM. pucyHok 1)

E&aitiag mOavwyv avoxwy oTo oXAHa TG TTOPTAG TOU XWPOU OTTOOKEUWY, TTAPAKAAEIOBE VO GUVAPUOAOYATETE apXIKA TO TITEPUYIO TIPOOPUONG
TIPOGEXOVTAG IDIAITEPA, OTI TO OXAKA TOU GKOAOUBET TO OXMHa TG APXIKAG TTOPTAG TOU XWPOU TWV ATTOOKEUWYV (BAETTE oXriua 1). Ze avTiBeTn
TIEPITITWAON, TO PEPOG AUTO TTPETTEN VA DIAPOPPWOET TIPOTEKTIKA.

Devido as possiveis tolerancias na forma da sua porta, coloque previamente o spoiler, tendo um especial cuidado para que a forma do spoiler se
adapte a forma original da porta (ver figura 1). Caso contrario, moldar cuidadosamente a pega.

In verband met mogelijke toleranties van de achterklep de spoiler eerst positioneren, waarbij er goed op gelet dient te worden dat de vorm van de

spoiler en de vorm van de originele achterklep overeenstemmen (zie afb. 1). In het tegengestelde geval het onderdeel voorzichtig aan de vorm aanpassen.
Z divodu moznych toleranci tvaru u Vasich dvefi zavazadlového prostoru, vénuijte pfi predchazejlu montazi spoileru zvlastni pozornost tomu,

aby tvar spoileru nasledoval tvar originalnich dvefi zavazadlového prostoru (viz obr. 1'). V opa¢ném pfipadé musi byt dil peclivé modelovan.

Ze wzgledu na mozliwe roznice w ksztaicie bagaznika, nalezy najpierw zamontowac spojler i zwrocic szczegdlng uwage na to, czy ksztat spojlera
doktadnie odpowiada ksztattowi drzwi od bagaznika (poréwnaj zdjgcie 1). W innym razie nalezy starannie dopasowac czese.

BTAZRENARTREE-ERE , BEREILRR , ARBEBRRROAERETEREN - (0B 1),
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La informacidn sobre los datos técnicos, el disefio, la equipacion, los materiales, las garantias y el aspecto externo
se refiere al momento en que las instrucciones de montaje se envian a imprimir. El fabricante se reserva el derecho a
realizar cambios (incluido el cambio en los parametros técnicos con referencia a las medidas concretas del modelo).

Die Informationen hinsichtlich der technischen Daten, Design, Ausstattung, Materialien, Garantie und des
auBerlichen Erscheinungsbildes beziehen sich auf den Zeitpunkt der Drucklegung der Montageanleitung.

Der Hersteller behilt sich das Recht auf Anderungen vor (einschlieBlich Anderungen von technischen Parametern
beziiglich der Abmessungen der einzelnen Modelle)

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including the
change in technical parameters with reference to the individual model measures).

- Standard marking for car wash and warnings (dealer monting only...)

Le informazioni sui dati tecnici, la progettazione, le apparecchiature, i materiali, le garanzie e I'aspetto esteriore fanno
riferimento al periodo della messa in stampa delle istruzioni di montaggio. Il produttore si riserva il diritto di apportare
modifiche (ivi compresa la modifica dei parametri tecnici con riferimento alle misure dei singoli modelli).

Les informations concernant les données techniques, la conception, I'équipement, les matériaux, les garanties et

I'apparence extérieure font référence au moment ou les instructions de montage ont été envoyées al'impression.

Le fabricant se réserve le droit d'effectuer des modifications (y compris de changer des paramétres techniques en
référence aux dimensions d'un modéle).

WHdopmaLma o TeXHUYECKUX XapaKkTepucTuKax, aMsanHe, obopyaoBaHUmM, MaTepuanax, rapaHTMsaX U BHELWWHeM Buae
npvBeAeHa Ha MOMEHT MnevyaTy MHCTPYKLUMUK No MOHTaxy. lponsBoauTens octaBnseT 3a co60i NpaBo Ha U3MEHEHUs
(B TOM YMcne M3MeHeHUs1 TEXHUYECKUX NapamMeTpoB C yKa3aHWeM UX MacluTaboB ANA KOHKPETHON mMoaenu).

O1 TANPOPOPIEG YIO TO TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA, TO OXESI00UO6, TOV £§O0TTAICNO, Ta UAIKG, TNV £yyUnon Kai Tov
E£EWTEPIKO OXEDINOHUO AVOPEPOVTAI OTO XPOVO ATTOOTOANG TWV OBNYIWV EYKATACTAONG TTPOG EKTUTTWOT).

O KOTAOKEUAOTAG SlaTnpei To Sikaiwpa aAAaywv (CUPTTEPIAAMBAVOMEVWY TWV aAAAYWYV OTIG TEXVIKEG TTPOdIaYypPaPES
TTou oXeTifovTal e TIG S100TAOEIG KABE povTéAou).

As informagées sobre os dados técnicos, concegao, equipamento, materiais, garantias e aparéncia externa estao

corretas no momento da impressao das instrugées de montagem. O fabricante reserva-se o direito de realizar
alteragdes (incluindo a alteragdo de parametros técnicos relativos as medidas do modelo especifico).

De informatie over technische gegevens, ontwerp, uitrusting, materialen, garanties en buitenaanzicht verwijst naar
het tijdstip waarop de montage-instructies verzonden zijn voor afdruk. De fabrikant behoudt zich het recht voor om
wijzigingen aan te brengen (inclusief het aanpassen van de technische parameters met betrekking

tot de individuele modelmaten).

Informace tykajici se technickych udajti, provedeni, vybaveni, materialt, zaruk a fyzického vzhledu jsou aktualni v
dobé, kdy jsou tyto montazni pokyny odesilany do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo tyto tdaje kdykoliv zménit
(v¢etné technickych parametr( jednotlivych modeld).

Informacje na temat danych technicznych, budowy, wyposazenia, materiatéw, gwarancji oraz wygladu zewnetrznego
sg aktualne na dzien wystania instrukcji montazu do druku. Producent zastrzega sobie prawo do zmian
(w tym zmian parametrow technicznych dotyczacych poszczegolnych modeli).

XTEAEHE, ®it, ®&E, M8, RIENMINEEERTRERERANRITNZA, HIERREERESHNF
( BREERIIERRINERSBHITEE ) .
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Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa

Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €j. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!

Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen prifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Grundlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

800-1000

DE PPN

2
o0
c k-
28 b
Q2 o
s
2 3
=
8 | I
42

800-1000

GEJIP
2 B
=
o
)
)
SE |
"
£o

Q
e E
e
ca %
.(_U o C

o
[ WYt

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!

800-1000

5

L H A

Introduzione verniciatura
per parti impregnate

6F0.071.640

Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale é riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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800-1000
Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

®

L

Contréler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

-

ees

ét

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le cété intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<).

By

pour piéces appré

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !

Instruction de vernissage

800-1000
PaBHOMEpPHO oTWNMYMTE 3arpyHTOBaHHYH noBepxHocTb (P800-P1000)
Mpu wnundoBke cneguTe 3a TeM, YTOObI HE CHSATb MOMHOCTBIO CIOW FPpyHTa

Z

I F A

lMpoBepbTe AedekTHbIE MecTa, OTPEMOHTUPYINTE NX U PABHOMEPHO OTLLNNAYINTE OTPEMOHTUPOBaHHbIe MecTa (P800-P1000)
3aHOBO NMOKPOWTE rPYHTOBKOW OrONEHHbIE MECTa, MCMOSb3Ysi MOAXOASLLYIO NOMMMEPHYH IPYHTOBKY

TwarenbHO O4UCTUTE C NOMOLLbIO cpeacTtea Angd yaaneHua CUnnmkoHa

B npouecce okpacku BaxkHO 06ecrneunTb XopoLUyko onopy Ans AeTanu (onacHOCTb UCKPUBEHNS)!

TonwyHa NoKpbITUS U cNocob HAaHECEHWSI B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU €€ NPOU3BOAUTENS; 0COBEHHO BakHbI 4O6aBKM
Ans obecnevyeHns anacTMYHOCTH, yKa3aHHble NPOV3BOAUTENEM KPACKW.

O0603Ha4YeHne MaTepurana HaHeCceHO Ha BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb AeTanu (>...... <, z. B.> PUR-MF15<)

[opsivas cyluka kpacku 3anpelyeHa (He 6onee 40 °C)!

MHcTpyKLuMKM no okpacke
3arpyHToBaHHbIX AeTaneun

800-1000
Aeidvete 10 aoTapwuévo TuApa (P800-P1000).
ATTOoQUYETE TN Agiavon TNG TTPWTNG OTPWONG.

2

L F A

EAéyETe yia mOavd TpoBAnUaTIKG onueia, ETISIOPBWOTE TA KAl OTN CUVEXEID AcidveTe Ta emdIopBwpéva onueia (P800-P1000).
Ta onpeia Agiavong aoTapwoTE TA GUUTTANPWHMATIKA PE KATAAANAO TTAACTIKO aaTdpI.

7

KaBapioTe TTOAU KaAA pe péco a@aipeang TNG GIAIKOVNG.

Katd 1n d1dpKeIa Tou BEPVIKWHPATOG (AaKapiopaTog) Ba TTPETTEI va GPOVTIOETE I ETTAPKA UTTOOTAPIEN TWV QVTIOTOIXWY TUNHATWY
(kivduvog TTapapopewaong)! To BepViKwA Kal N TEXVIKI EQAPPOYNG CUPPWVA PE TOV KATOOKEUAOTH Tou BEPVIKIOU, Ba TTPETTEI

va eAEYXETAI IDIAITEPA AVAPOPIKA HE T EAACTIKA TTPOOBOETIKA TTOU avVAYPAPOVTal OTTO KEIVOV.

H ovopaaia Tou UAIkoU gppaviCeTal 0To ECWTEPIKO TOU AVTIOTOIXOU THAHATOG (>........ <, m.X. >PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va un yivetal og UPnAég OepUoKPaATieg (MEYIOTO ETITPETTOUEVO 6plo Bepuokpaaiag 40°C)!

Odnyieg Baeng yia
aoTapwHEVA HEPN

800-1000
Lixar o componente com primeira deméo (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira demé&o.

®

LHASE

ao

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparagéo (P800-P1000).
Passar uma primeira deméo nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

dem

pecas com a primeira

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengdo para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagéo do verniz e técnica de aplicagdo conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

A designacgao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!

Instrugoes de Pintura para
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onderdelen in grondverf

Lakinstructie voor

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........ <, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!

800-1000
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Zakladovany materidl pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoZ i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrou$eni dodate¢né zakladovat vhodnou zékladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrariovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepieni dilci béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické pfisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materialu je patrné na vnitfni strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

800-1000

=

Instrukcja lackierowania
dla czesci grundtowanych
ool

Zagruntowany element konstrukcyjny lekko przeszlifowa¢ (P800-P1000).
Unikac¢ zeszlifowania powtoki gruntowej.

Sprawdzi¢ nieprawidtowe miejsca i poprawi¢ je, a takze lekko przeszlifowa¢ poprawione miejsca (P800-P1000).
Miejsca, w ktéorym powtoka gruntowa zostata zeszlifowana pokry¢ nowg powtokg gruntowg zawierajgca tworzywa sztuczne.

Gruntownie wyczys$ci¢ srodkiem do usuwania silikonu.

Prosze zwréci¢ na dostateczne podparcie czesci konstrukcyjnej podczas procesu lakierowania (niebezpieczenstwo wypaczenia)!
Naktadanie lakieru i spos6b zastosowanie ma miejsce zgodnie z producentem lakieru, zwréci¢ szczeg6ing uwage na nakazane
przez producenta lakieru dodatki uelastyczniajgce

Oznaczenie materiatu jest widoczne po wewnetrznej stronie czesci konstrukcyjnej (>........ <, np. >PUR-MF15<).

Nie stosowa¢ lakierowania w piecu (maks. 40°C)!

800-1000
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SRR 3T H# (P800-P1000)
HBEBFREZE

RERBRBMHEGHEES  REFEESITENE (PS00-P1000)
EAERNERERNRIASUER LES

i A EERE R BRI MEE S

EWESES  MABERIGZIEYNENR (FTNHtLBTEENLER ) !
BRRAZREFENEENA I ZHTEAMEL  EPaREr-SEEERNRERMAAREE,
BUHEABFEREEH (>.......<, 2.B. >PUR-MF15<)

FEFHERTHTLE (EHEE 40°C) !
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