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Instrucciones de montaje
Montageanleitung
Fitting instructions
Instructions de montage
Istruzioni per il montaggio
Instruções de montagem

Handleiding bij montage
Οδηγίες τοποθέτησης

Montážní návod

Reservado el derecho a modificar
el contenido de la entrega.

Änderungen des Liefer-
umfanges vorbehalten.

Equipment supplied is
subject to alteration.

Sous réserve de modification
du volume de livraison.

Si riserva il diritto di apportare
modifiche all'oggetto della
consegna.

Reservado o direito de modificar
o conteúdo da entrega.

Wijzigingen omtrent tijdstip van
levering voorbehouden.

Τηρείται το δικαίωμα αλλαγών
του πλαισίου παράδοσης

Změny v rozsahu dodávky
vyhrazeny.

A c c e s o r i o s p a r a SEAT
Zu b e h ö r f ü r SEAT
A c c e s s o r i e s f o r SEAT
A c c e s s o i r e s p o u r SEAT
A c c e s s o r i o p e r SEAT
A c e s s ó r i o s p a r a SEAT

To e b e h o r e n v o o r SEAT
Πρόσ θ ε τ ο ς ε ξοπ λ ι σ μ ό ς γ ι α SEAT

P ř í s l u š e n s t v í p r o SEAT

Ø3, Ø7
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Required Tools

Erforderliche Werkzeuge

Herramientas necesarias

Outils indispensables

Strumenti necessari

Ferramentas necessárias:

Απαραίτητα εργαλεία

Benodigd gereedschap

Potřebné nářadí

4x

4,8×40

1x

4,8×25

1x

1x 1x
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In case you have acquired a double exhaust system, please consider steps A, B, C and D.
The remaining expiration of assemblu remains the same.
If you do no possess a double exhaust system, please jump over steps A, B, C and D.

Wenn sie eine Doppelauspuffanlage erworben haben beachten sie bitte die Schritte .
Der restliche Montageablauf bleibt gleich.

A bis D

Wenn sie keine Doppelauspuffanlage besitzen überspringen sie bitte die Bilder A, B, C und D!

E Si ha adquirido un sistema de doble escape, tenga en cuenta los pasos por separado.
El resto del montaje no varía.

A a D

¡Si no posee un sistema de doble escape, puede obviar las imágenes A a D!

"Si vous possédez un pot d'échappement double, veuillez bien observer les étapes
Le reste du montage est le même.

A, B, C et D.

Si vous ne possédez pas de pot d'échappement double, sautez les étapes A, B, C et D."

"Se avete acquistato un sistema di scarico doppio considerate le fasi
Il resto del procedimento di montaggio rimane invariato.

A,B, C e D.

Se non possedete un sistema di scarico doppio saltate le fasi da A ,B.C e D."

Se adquiriu um sistema de escape duplo, tenha em conta os passos em separado.
O restante procedimento da montagem não sofre alterações.

A a D

Caso não possuir nenhum sistema de escape duplo, pode saltar as figuras A a D!

Σε περίπτωση που έχετε αποκτήσει διπλή εξάτμιση παρακαλούμε προσέξτε τα βήματα ιδιαιτέρως
Η υπόλοιπη διαδικασία εγκατάστασης παραμένει ίδια

.
.

Α και

Σε περίπτωση που δεν έχετε διπλή εξάτμιση παρακαλούμε αγνοήστε τα βήματα Α και

, B, C D

, B, C D!

"Hebt u een dubbel uitlaatsysteem gekocht moet u de stappen
afzonderlijk uitvoeren. De overige montage blijft gelijk.

A, B, C en D

Hebt u geen dubbel uitlaatsysteem dan moet u de stappen A, B, C en D overslaan."

Pokud jste si koupili zařízení s dvojitým výfukem, dodržte prosím odděleně kroky
Zbytek průběhu montáže zůstává stejný.

A až D.

Pokud nemáte dvojitý výfuk, přeskočte prosím obrázky A až D!

D
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Pay attention to the marking!

Markierung beachten!

¡Tenga en cuenta la marca!

Observez les marques!

Rispettare la marcatura!
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Tenha em conta a Marca!

Προσέξτε τη σήμανση!

Op de markering letten!

Dbejte na označení !

A

AA
A - A

1 2 3
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PAINTING PROPOSAL

LACKIERVORSCHLAG

PROPUESTA PARA PINTAR

SUGGESTION POUR LA PEINTURE

PROPOSTA DI VERNICIATURA

PROPOSTA PARA PINTAR

ΠΡΌΤΑΣΗ ΒΑΦΉΣ

LAKVOORBEELD

NÁVRH LAKOVÄNÍ

BODY COLOUR
WAGENFARBE
COLOR DEL VEHÍCULO
COULEUR DE LA VOITURE
COLORE AUTO
COR DO VEÍCULO

KLEUR VAN DE CARROSSERIE
BARVA VOZIDLA

ΧΡΏΜΑ ΟΧΉΜΑΤΟΣ

BLACK
SCHWARZ
NEGRO
NOIR
NERO
PRETO

ZWART
ΜΑΎΡΟ

ČERNÁ
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p
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p
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r
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p
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ra
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á
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p
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ra
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d
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á
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d
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p
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íd
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r
d
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b
e
rt
u
ra
,

lim
p
a
r
co
m
u
m
p
a
n
o
d
o
p
ó
(s
e
m
si
lic
o
n
e
).

4
a
)
S
e
d
u
ra
n
te
a
p
re
p
a
ra
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b
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á
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