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Herramientas necesarias
Erforderliche Werkzeuge
Required tools

Utensili necessari H,O
Outils nécessaires
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Ferramentas necessarias ‘dj]]]]:'
Vereiste gereedschappen @3, @5mm 218mm
Potfebné nastroje
Wymagane narzedzia
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Antes de pintar el parachoques, comprobar si el vehiculo esta equipado con sensores de aparcamiento.

En este caso, perforar las 4 marca del lado interior del parachoques (segun figura PDC-1).

Después de pintar la pieza, entre las figuras 14 y 15, seguir las figuras PDC-2 hasta PDC-8 de la instruccion de

montaje. Para montar los sensores de aparcamiento en el parachoques, pedir 4 soportes del numero 5F0.919.486/A/B/C.

Bevor sie den StoRRfanger lackieren, prifen sie ob ihr Fahrzeug serienmafig mit Parksensoren ausgestattet ist.
Ist dies der Fall, dann bohren sie die vier Markierungen an der Innenseite des StoR3fangers laut Bild PDC-1 auf
und folgen sie nach der Lackierung des Teiles zwischen Bild 14 und Bild 15 den Bildern PDC-2 bis PDC-8

der Montageanleitung. Um die Parksensoren im Stof3fanger zu montieren bendtigen sie 4 Stiick Kunststoffhalter
die sie mit der Teilenummer 5F0.919.486/A/B/C. bestellen missen.

Before spraying the bumper, check whether the vehicle has been equipped with parking sensors as standard.

If this is the case, drill through the four markings on the inside of the bumper in accordance with diagram PDC-1 and,
after spraying the part, follow the fitting instructions PDC-2 to PDC-8 between diagrams 14 and 15. To fit the parking
sensors in the bumper, you need four plastic holders, which must be ordered using part number 5F0.919.486/A/BI/C.

Prima di verniciare il paraurti verificare se il veicolo € dotato di serie di sensori di parcheggio.

In caso affermativo forare le quattro marcature sul lato interno del paraurti come da figura PDC-1 e dopo la verniciatura
del pezzo, tra la figura 10 e la figura 11, seguire le figure da PDC-2 a PDC-8 delle istruzioni di montaggio.

Per montare i sensori di parcheggio nel paraurti sono necessari 4 supporti in plastica che devono essere ordinati
indicando il numero di pezzo 5F0.919.486/A/BI/C.

Avant de laquer le pare-chocs, vérifiez si le véhicule est équipé en série de senseurs de parking.

Si c'est le cas, perforer les 4 marques sur l'intérieur du pare-chocs suivant l'illustration et aprés le laquage de la piéce,
suivez entre les illustrations et les illustrations de la notice de montage. Pour monter les senseurs de parking dans

le pare-choc, il vous faut les 4 supports plastiques que vous devez commander avec le numéro de piece.

PDC-1 lllustrations 14 15 PDC-2 bis PDC8 - 5F0.919.486/A/B/C.

Mepen okpackoi 6amnepoB ¢ NOMOLLBIO NyfbBEpU3aTopa NpoBepbTe, 060pyA0BaH MM aBTOMOOUIb MAPKOBOYHBIMU AaTYuKaMu
B Ka4ecTBe CTaHAapTHOro oCHalleHuns. Ecnun ato Tak, NpocBepnuTe YeTbipe OTMETKN Ha BHYTPEHHeN cTopoHe B6amnepa,
Kak nokasaHo Ha gnarpamme PDC-1. [Nocne okpacku aetanu cnegyvte MHCTPyKumam no yctaHoske ¢ PDC-2 no PDC-8,
npuBedeHHbIM Mexay anarpammamu 14 n 15. [ing pasmMeLleHnst NapkoBOYHbIX AaT4YMKOB Ha Gamnepe TpebytoTcs YeTbipe
NNacTUKOBbIX AepKaTens, KoTopble creayeT 3akasaTtb no Homepy Aetanu 5F0.919.486/A/B/C.

Mpiv BaweTe Tov TTPOQUAAKTAPA, EAEYETE av aTov oTAVTAp €EOTTAIONG TOU OXAUOTOG oag TTEpIAaUBAavovTal aloBNTAPES
Trapkapiopartog. Av 6viwg dIaBETel, TOTE AVOIETE OTTEG OTA TECOEPA POPKAPICUEVA ONUEID OTNV EOWTEPIKA TTAEUPE TOU
TPOQUAaKTAPa oUPQWVA pe TNV gikova PDC-1 kal akoAouBroTe PETA TN Ba@r) TOU TUAPOTOG PETAEU TNG E1KOVOG 14

Kal TNG €1k6vag 15 Tig eikdveg PDC-2 £wg PDC-8 Twv 0dnyiwyv ouvappoAdynong. lMa n ouvappoAdynon Twy

aI0ONTAPWV TTAPKAPITPATOG GTOV TIPOPUACKTHPA Ba XPEeIaoTeEiTe 4 TTAAOTIKA OTNPiyUaTa, Ta oTToia Ba TTPETTEl Vo
TrapayyeileTe pe Tov kwdiké 5F0.919.486/A/B/C.

Antes de proceder a pintura do para-choques, verifique se o seu veiculo vem equipado de série com sensores de
estacionamento. Se for esse o caso, perfure as quatro marcagdes pelo lado interno do para-choques (de acordo com
a figura PDC 1). Apds a conclusdo da pintura da peca, entre as figuras 14 e 15, siga as instrugdes das figuras
PDC-2 a PDC-8 do manual de montagem. Para montar os sensores de estacionamento no para-choques necessita
de 4 suportes em plastico, que devera encomendar através da referéncia n.° 5F0.919.486/A/B/C.

Voordat de bumper gespoten wordt moet u eerst controleren of de auto standaard met parkeersensoren uitgerust is.
Is dat het geval, boor dan de vier markeringen aan de binnenzijde van de bumper volgens afbeelding PDC-1 open
en volg na het spuiten van het onderdeel de afbeeldingen PDC-2 tot PDC-8 tussen afbeelding 14 en afbeelding
15 van de montagehandleiding. Om de parkeersensoren in de bumper te monteren hebt u 4 stuks kunststof houders
nodig die u met het onderdeelnummer 5F0.919.486/A/B/C. moet bestellen.

Dfive nez nalakujete naraznik, zkontrolujte prosim, zda je VaSe vozidlo sériové vybaveno parkovacimi senzory.

Je-li tomu tak, pak vyvrtejte Ctyfi otvory podle znacek na vnitfni strané narazniku podle obrazku PDC-1 a po
nalakovani dilu mezi obrazkem 14 a 15 se fidte obrazky PDC-2 az PDC-8 montazniho navodu.

Pro namontovani parkovacich senzor(i do narazniku potfebujete 4 kusy plastovych drzak(, které musite objednat
pod ¢islem dilu 5F0.919.486/A/B/C.

Przed rozpoczeciem lakierowania zderzaka nalezy sprawdzi¢, czy samochéd jest seryjnie wyposazony w czujniki do parkowania.
Jesli tak, to nalezy nawierci¢ cztery oznaczone miejsca w wewnetrznej czesci zderzaka zgodnie z obrazkiem PDC-1 i

po zakonczeniu lakierowania od obrazka 14 do 15 kierowa¢ sie obrazkami cze$ci montazowej od PDC-2 do PDC-8.

Do zamontowania czujnikdéw do parkowania w zderzaku nalezy skorzysta¢ z czterech uchwytéw z tworzywa sztucznego

o numerze 5F0.919.486/A/B/C, ktére nalezy zamowic.

SREAIBIRZE , REFFHREIE 7T HEARE, MRRE THEERS , WIRRE PDC-1 AURERBRIIAMNE HE AR,
BTREANEHBZRZE, RBE 14 f1E 15 28 PDC-2 £ PDC-8 WREHARE, EENRFEBBLREERRIIL ,
BEEMNERZE (AHITH , BH4SK 5F0.919.486/A/BIC. ) o
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A-1

Tubo de escape izquierdo y derecho - Marca A
Auspuffrohr links und rechts - Markierung A
Exhaust pipe left and right - marked A

Tubo di scarico a destra e a sinistra - Zona contrassegnata A
Pot d'échappement droite et gauche - Signe A

BoixnonHas Tpy6a cnesa u cnpasa - Mapkuposka A
ZwAvag eEATUIONG apIoTEPG Kal SegId - onuad A

Tubo de escape lado esquerdo e direito - Marcagdo A
Uitlaatpijp links en rechts - markering A

Vyfuk vlevo a vpravo - oznaceni A

Rura wydechowa prawa i lewa - oznaczenie A

EMFIANHESE - fRc A
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B-1

Doble tubo de escape - Tipo FR - Marca B
Doppelrohrauspuff - Typ FR - Markierung B
Double exhaust pipe - FR type - marked B
Tubo di scarico doppio - Tipo FR - Zona contrassegnata B
Pot d'échappement double - Type FR - Signe B

[lBoiHas BbixnonHas Tpyba - Tun FR - Mapkuposka B
AImAGG owArvag e&dTuiong - TuTog FR - onuad B |———-|-———
Tubo de escape duplo - Tipo FR - Marcagéo B
Dubbele uitlaatpijp - type FR - markering B
Dvojity vyfuk - typ FR - oznaceni B

Rura wydechowa podwdjna - oznaczenie B

@ WHSE - FRE - 17C B

@
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C1

Vehiculo con enganche para remolque
Fahrzeuge mit Anhangerkupplung
Vehicles with trailer coupling

Vetture con gancio di traino

Véhicules avec attelage de remorque
ABTOMOGWU C TArOBO-CLIEMHBIM YCTPONCTBOM
AuTokivnTa pe KoToadopo

Veiculos com acoplamento de reboque
Voertuigen met trekhaak

Vozidla s taznym zafizenim

Pojazdy z hakiem holowniczym

BN ER
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D-1

Vehiculo con tubo de escape hacia abajo
Fahrzeuge mit Auspuffrohr nach unten

Vehicles with downward exhaust pipe

Vetture con tubo di scarico rivolto verso il basso
Véhicules avec pot d'échappement vers le bas
ABTOMOGWNYM C BBIXIOMNHOW TPyOOWi, HanpaBneHHOM BHI3
AuTokivnTa pe KoToadépo TTPOG Ta KATW

Veiculos com tubo de escape voltado para baixo
Voertuigen met uitlaatpijp naar onder

Vozidla s vyfukem smérem dolu

Pojazdy z rurg wydechowg skierowang ku dotowi

HFSERTHER

1000608600000
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(& PROPUESTA PARA PINTAR
@ LACKIERVORSCHLAG
PAINTING PROPOSAL

(> PROPOSTA DI VERNICIATURA

@ SUGGESTION POUR LA PEINTURE
®> NPEONOXEHME MO OKPACKE

@R MNPOTAIH BA®HZ

(@ PROPOSTA PARA PINTAR

@ mrREiL

@ LAKVOORBEELD
@ NAVRH LAKOVANI
WNIOSEK MALOWANIE

SCHWARZ
BLACK
NERO
NOIR
YEPHbIN
MA'YPO
PRETO
ZWART
CERNA
BLACK
2e

COLOR DEL VEHICULO
WAGENFARBE

BODY COLOUR
COLORE AUTO
COULEUR DE LA VOITURE
LIBET KY30OBA

XPQMA OX'HMATOZ

COR DO VEICULO

KLEUR VAN DE CARROSSERIE
BARVA VOZIDLA

KOLOR CAR

HEHE
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TORX 25
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TORX 25
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NO PDC == FIG 15
PDC =» FIG PDC-2 - PDC-9

PDC-4

5F0.919.486/A/B/C

PDC-5

5F0.919.486 C

A/ A/ 5F0.919.486/A/B/C \A

5F0.919.486 B 5F0.919.486 A
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La informacién sobre los datos técnicos, el disefio, la equipacion, los materiales, las garantias y el aspecto externo
se refiere al momento en que las instrucciones de montaje se envian a imprimir. El fabricante se reserva el derecho a
realizar cambios (incluido el cambio en los parametros técnicos con referencia a las medidas concretas del modelo).

Die Informationen hinsichtlich der technischen Daten, Design, Ausstattung, Materialien, Garantie und des
auBerlichen Erscheinungsbildes beziehen sich auf den Zeitpunkt der Drucklegung der Montageanleitung.

Der Hersteller behilt sich das Recht auf Anderungen vor (einschlieBlich Anderungen von technischen Parametern
beziiglich der Abmessungen der einzelnen Modelle)

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including the
change in technical parameters with reference to the individual model measures).

- Standard marking for car wash and warnings (dealer monting only...)

Le informazioni sui dati tecnici, la progettazione, le apparecchiature, i materiali, le garanzie e I'aspetto esteriore fanno
riferimento al periodo della messa in stampa delle istruzioni di montaggio. Il produttore si riserva il diritto di apportare
modifiche (ivi compresa la modifica dei parametri tecnici con riferimento alle misure dei singoli modelli).

Les informations concernant les données techniques, la conception, I'équipement, les matériaux, les garanties et
I'apparence extérieure font référence au moment ou les instructions de montage ont été envoyées a I'impression.
Le fabricant se réserve le droit d'effectuer des modifications (y compris de changer des paramétres techniques en
référence aux dimensions d'un modeéle).

WHdopmMaums o TeEXHUYECKUX XapaKTepucTMKax, Au3saiiHe, o6opyaoBaHuu, maTepuarnax, rapaHTUAX U BHELLHEM Buae
npuBeAeHa Ha MOMEHT nevyaTy UHCTPYKLMKN No MOoHTaxy. Mpon3BoauTens ocTaBnsieT 3a co60i NpaBo Ha U3MEeHeHUsA
(B TOM Yncne U3MeHeHUs1 TEXHUYECKUX NapaMeTPOoB C YKa3aHWeM MX MacliTaGoB Ansi KOHKPETHON Moaenu).

O1 TANPOPOPIEG YIO T TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA, TO OXESIAOUO, TOV £EOTTAICNO, Ta UAIKA, TNV £yyUnon Kai Tov
£SWTEPIKO OXESINOMO avaPEPOVTAI OTO XPOVO ATTOCTOANG TWV 08NYIWV EYKATAOTACGNG TTPOG EKTUTTWON.

O KOTAOKEUAOTAG S1aTnpEi To Sikaiwpa aAAaywv (CupTrepIAauBavopévwy TwV aAAAyWV OTIG TEXVIKEG TTPOdIaypaPEg
TTou OXeTi{ovTal PE TIG BIAOTACEIG KAOE povTEAOU).

As informagdes sobre os dados técnicos, concegao, equipamento, materiais, garantias e aparéncia externa estao

corretas no momento da impressao das instrugdes de montagem. O fabricante reserva-se o direito de realizar
alteragdes (incluindo a alteragdo de parametros técnicos relativos as medidas do modelo especifico).

De informatie over technische gegevens, ontwerp, uitrusting, materialen, garanties en buitenaanzicht verwijst naar
het tijdstip waarop de montage-instructies verzonden zijn voor afdruk. De fabrikant behoudt zich het recht voor om
wijzigingen aan te brengen (inclusief het aanpassen van de technische parameters met betrekking

tot de individuele modelmaten).

Informace tykajici se technickych tdaja, provedeni, vybaveni, materialt, zaruk a fyzického vzhledu jsou aktualni v
dobé, kdy jsou tyto montazni pokyny odesilany do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo tyto udaje kdykoliv zménit
(véetné technickych parametru jednotlivych modelt).

Informacje na temat danych technicznych, budowy, wyposazenia, materiatéw, gwarancji oraz wygladu zewnetrznego
sa aktualne na dzien wystania instrukcji montazu do druku. Producent zastrzega sobie prawo do zmian
(w tym zmian parametrow technicznych dotyczacych poszczegdélinych modeli).

XTFEABKE, ®Rit, ®E, #8 RIEMANOESERTREREHBURITNZN, HEHREERE ST
(BRERNIEERIVRRSBHITEE ) o
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800-1000

®

Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa

Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!

6
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Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen prifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Griindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale € riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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800-1000
Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

®

z
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Controler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

7

ees

ét

pour piéces appré

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le cété intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<).

P

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !

Instruction de vernissage

PaBHOMeEpHO oTLWNMdyITe 3arpyHTOBaHHY noBepxHocTb (P800-P1000)
Mpu wnndoske cneguTe 3a TeM, YTOObI HE CHATb MOSMTHOCTLIO CMOW rpyHTa

MpoBepbTe AedeKkTHbIe MecTa, OTPEMOHTUPYITE UX U PaBHOMEPHO OTLLANAYINTE OTPEMOHTPOBaHHbIe MecTa (P800-P1000)
3aHOBO NOKPOWTE FPYHTOBKOWN OFOfIEHHbIE MECTa, UCMOMb3Yst NOAXOASLLYIO MONIMMEPHYIO FPYHTOBKY

o

3arpyHToBaHHbIX AeTtaneun

TwaTenbHO OYMCTUTE C NOMOLLbIO CPeACcTBa Ans yaaneHua CUnmKkoHa

B npouecce okpacku BaxHO 06ecrneynTb XopoLLyto onopy Anst AeTanu (OnacHOCTb UCKPUBIEHNS)!

TonLmHa NOKPLITUSA U CNOCO6 HAHECEHUS1 B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMU €€ MPOoM3BOAMTENS; OCOBEHHO BaXKHbI 406aBKM
Ans obecneveHns anacTUYHOCTK, YKasaHHbIe MPOWN3BOANTENEM KPaCKM.

O60o3Ha4eHVe MaTepuana HaHeCeHO Ha BHYTPEHHIO NMOBEPXHOCTb Aetanm (>...... <, z. B.> PUR-MF15<)

lopsyas cylwka kpacku 3anpelyeHa (He 6onee 40 °C)!

MHCTpyKuMM No okpacke

©
o
o
N
o
o
o

Neldvete 1o aoTapwpévo Turiua (P800-P1000).
ATroQUyeTE TN Agiavon TNG TTPWTNG OTPWONG.

2

| FASE

EAéyEre yia mBava TpoBAnuaTIKG onueia, emMOIOPOWOTE Ta KaI TN CUVEXEIA AsidveTe Ta emdIopBwpéva onueia (P800-P1000).
Ta onueia Agiavong aoTaPWOTE TA GUUTTANPWHATIKA PE KATAAANAO TTAQGTIKO aOTAPI.

7

KaBapioTe TTOAU KaAG pe HECO a@aipeong TG GIAIKOVNG.

Katd tn didpkeia Tou BEPVIKWHPATOG (AaKapiopaTog) Ba TTPETTEI VO PPOVTIOETE YIa ETTOPKA UTTOOTAPIEN TWV QVTIOTOIXWYV THNUATWYV
(kivduvog Trapapopewang)! To BepVikwpa Kal N TEXVIKF EQAPPOYNG CUPPWVA HE TOV KATAOKEUAOTHA Tou BePVIKIOU, Ba TTPETTEl

va eAéyxeTal I01AITEPT AVAPOPIKA PE TA EAAOTIKA TTPOCHETIKG TTOU avaypA@ovTal atrd KEivov.

H ovopaaia Tou UNIKOU ep@avideTal OTO ECWTEPIKO TOU AVTIOTOIXOU THAMATOG (>........ <, m.X. >PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va pn yivetal og UPnAég Beppokpacieg (HEYIOTO ETITPETTOUEVO Oplo Bepuokpaciag 40°C)!

Odnyigg [3’q<pr'|g yia
AOTOPWHEVA HEPN
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Lixar o componente com primeira demao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira demao.
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o
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Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparacéo (P800-P1000).
Passar uma primeira demao nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

dem

pegas com a primeira

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengéo para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagéo do verniz e técnica de aplicagado conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

A designagao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!

Instrugdes de Pintura para

5F0.071.609 02/10/2013 Page 15/16 Edition 1.2 § seEAaT




800-1000

dverf é

Lakinstructie voor
onderdelen in gron

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........ <, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!
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t
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Navod k lakovani dila

opat

Zakladovany materidl pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoZ i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrouSeni dodate¢né zakladovat vhodnou zékladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrariovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepreni dilci béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické pfisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materialu je patrné na vnitfni strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

@
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ierowania
dtowanych

SCI grun

Instrukcja lack
Pkl

dla cze

Zagruntowany element konstrukcyjny lekko przeszlifowaé (P800-P1000).
Unikac¢ zeszlifowania powtoki gruntowe;.

Sprawdzi¢ nieprawidtowe miejsca i poprawic je, a takze lekko przeszlifowa¢ poprawione miejsca (P800-P1000).
Miejsca, w ktérym powtoka gruntowa zostata zeszlifowana pokry¢ nowg powtoka gruntowg zawierajgca tworzywa sztuczne.

Gruntownie wyczysci¢ srodkiem do usuwania silikonu.

Prosze zwrdci¢ na dostateczne podparcie czesci konstrukcyjnej podczas procesu lakierowania (niebezpieczenstwo wypaczenia)!
Nakfadanie lakieru i spos6b zastosowanie ma miejsce zgodnie z producentem lakieru, zwroci¢ szczegolng uwage na nakazane
przez producenta lakieru dodatki uelastyczniajgce

Oznaczenie materiatu jest widoczne po wewnetrznej stronie czesci konstrukcyjnej (>........ <, np. >PUR-MF15<).

Nie stosowac lakierowania w piecu (maks. 40°C)!
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FHRZREF T E 7B (P800-P1000)
BEEZFERZR

RERRBUHTEBE , REFBSESLITENE (P800-P1000)
B IERAE R RN BRIREMy B L ER
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ERREEG , KTNBERDHZIEHOZE (BUSFLETENER ) !
REAREFENBRNA T Z#TEREL , HPhREFHEEFERANBEERITI AN EE,
EHRIBREMBETR (> <, z.B. >PUR-MF15<)

THEPBBHTHTLE (&RSEE 40°C) !
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