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Debido a las posibles tolerancias en la forma de su porton, posicionar previamente el aleron teniendo especial atencion en que la pieza siga la
forma original del porton (ver figura 1). En caso contrario, ajustar con precaucion.

Aufgrund méglicher Abweichungen in der Form lhrer Kofferraumtlir montieren Sie bitte zuerst den Spoiler und achten Sie besonders darauf,

dass die Form des Spoilers exakt der Form der Kofferraumttir folgt (vgl. Abb. 1). Ansonsten muss das Teil sorgféltig modelliert werden.

Due to the possible tolerances in the shape of your boot door, please previously assemble the spoiler paying special attention that the shape of
the spoiler follows the shape of the original door boot (see picture 1). In opposite case, the part has to be modeled carefully.

A causa delle tolleranze possibili nella forma del vostro portellone posteriore, montare prima I'alettone prestando particolare attenzione al fatto
che la forma dell'alettone segua la forma del portellone originale (vedi figura 1). In caso contrario la parte deve essere modellata con cura.

En raison des différences possibles de forme de la porte de votre coffre, veuillez d'abord monter le spoiler en veillant bien a ce que la forme du
spoiler suive la forme du coffre d'origine (voir la figure 1). Sinon, la piéce devra étre reformée avec précaution.

B cBsA3M ¢ BO3MOXHBLIMYM Jomyckamu Ha chopMy [Bepu baraxHoro otceka cHavana cobepute croinep, obpallas ocoboe BHUMaHWE Ha COOTBETCTBIE
hopMbl Crioinepa NcxoaHo hopme ABepyn GaraxHoro otceka (CM. pucyHok 1)

E&aitiag mBavwv avoxwy 0To oXAHA TNG TIOPTAG TOU XWPOU OTTOOKEUWY, TTOPAKAAEIOBE VO GUVAPHOAOYATETE apPXIKA TO TITEPUYIO TTPOCOPUONG
TIPOCEXOVTAG IDIAITEPA, OTI TO OXAKA TOU OKOAOUBET TO OXrHO TG APXIKAG TTOPTAG TOU XWPOU TWV ATTOOKEUWY (BAETTE aXrpa 1). Ze avTiBeTn
TIEPITITWON, TO PEPOG QUTO TTPETTEI VA DIAHOPPWOET TIPOTEKTIKA.

Devido as possiveis tolerancias na forma da sua porta, coloque previamente o spoiler, tendo um especial cuidado para que a forma do spoiler se
adapte a forma original da porta (ver figura 1). Caso contrario, moldar cuidadosamente a peca.

In verband met mogelijke toleranties van de achterklep de spoiler eerst positioneren, waarbij er goed op gelet dient te worden dat de vorm van de
spoiler en de vorm van de originele achterklep overeenstemmen (zie afb. 1). In het tegengestelde geval het onderdeel voorzichtig aan de vorm aanpassen.
Z divodu moznych toleranci tvaru u Vasich dvefi zavazadlového prostoru, vénuijte pfi pfedchazejici montazi spoileru zvlastni pozornost tomu,
aby tvar spoileru nasledoval tvar originalnich dvefi zavazadlového prostoru (viz obr. 1). V opaéném pfipadé musi byt dil peclivé modelovan.

Ze wzgledu na mozliwe roznice w ksztatcie bagaznika, nalezy najpierw zamontowac spojler i zwrdcic szczegdlng uwage na to, czy ksztatt spojlera
doktadnie odpowiada ksztattowi drzwi od bagaznika (poréwnaj zdjecie 1). W innym razie nalezy starannie dopasowac czes¢.
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La informacion sobré 16s datos técihicos, el disénd, la équipacion, 16s matérialés, las garantias y el aspéctoé éextérind
sé refieré al momeito en que las instruccionés dé montajé sé envian a imprimir. El fabricaité se résérva el dérécho a
réalizar cambios (ificluido el cambid én 16s parametros téciicos con référefcia a las medidas concréetas del modeld).

Die Informationen hinsichtlich dér techiischén Daten, Désign, Ausstattufig, Materialien, Garantie uid des
auRerlichén Erschéinurgsbildes bézieheéii sich auf den Zeéitpuikt déer Druckléguiig dér Moitageanleituig.
Dér Hersteéller béhélt sich das Récht auf Anderufigéfi vor (éifischlieBlich Afidérungeén voh téchhischéi Paramétérn

béziiglich dér Abméssufigén der éifzelien Modelle)

Theé information 6n thé techiical data, désigi, equipment, matérials, guarantéés and outsidé appéarance refer to the
period when thé mouiiting instructions are sént to print. The manufacturér résérves theé right t6 changes (including the
changeé in téechiical paramétérs with reféréefce to thé individual modeél meéasures).

- Standard marking for car wash aind wariifgs (dealéer monting only...)

riferimento al periodo délla meéssa if stampa déllé istruzioni di monitaggio. Il produttore si risérva il dirittd di apportare
maodifiché (ivi comprésa la modifica déi parametri téciici con riferiménto alle misure deéi sifgoli modelli).

Leés informations concernant les doninéeés téchiiques, la conception, I'équipément, lés matériaux, lés garaities et
I'apparence éxtérieure font référence au moment ou lés instructions dé montage ot été envoyées a I'impréssion.
Leé fabricant sé résérve lé droit d'effectuér dés maodifications (y compris dé changer dés parametres téechniques én
référénce aux dimeéiisions d'un modéle).

WHdopmaumsa o TexHMYECKUX XapakTepucTukax, Au3aiHe, o6opyaoBaHUN, MaTepuarnax, rapaHTUsix U BHELHEM Buae
npuBefeHa Ha MOMEHT NnevyaTu UHCTPYKLMKU MO MOHTaxy. [Ipon3BoauTens ocTaBnsieT 3a co601 NpaBo Ha U3MeHeHUs
(B TOM YMcre U3BMeHeHMs1 TEXHUYECKMUX NapaMeTPoB C YKa3saHMeM UX MaclUTaboB ANs KOHKPETHOW Moaenu).

O1 TTANPOPOPIEG YIA T TEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA, TO OXESIOOMO, TOV £§OTTAIONO, Ta UAIKA, TNV £yyUnon Kai Tov
£SWTEPIKO OXEDINOPO avaPEPOVTAlI OTO XPOVO OTTOOTOANG TWV OBNYIWV EYKATACTAONG TTPOG EKTUTTIWAT).

O KOTAOKEUAOTAG SiaTnpEi To Sikaiwpa aAAaywv (CUpPTTEPIAAMBAVONEVWY TV aAAAYWV OTIG TEXVIKEG TTPOdIaYypaPES
TTou oxeTifovTal Pe TIG BIAOTAOEIG KABE PHovTéAOU).

As informacgoeés sobré 6s dados téciicos, concegad, equipamentd, materiais, garaitias € apareficia eéxterna éstad
corretas N6 momentd da impréssad das instrugées dé montagem. O fabricaite résérva-sé 6 diréité dé réalizar
altéragoes (incluindo a altéragad deé parameétros téciicos relativos as médidas do modeld éspécifico).

De informatié over téechiisché gégévens, ontwerp, uitrusting, matérialen, garantiés en buitéhaanzicht verwijst naar
hét tijdstip waarép dé montage-instructies verzénden zijii voor afdruk. Dé fabrikait behdudt zich hét récht voor 6m
wijzigingen aan te bréngén (inclusief héet aanpasseén van de téchiiische paramétérs met bétrékkiig

tot de individuelé modelmaten).

Inférmace tykajici sé techiickych udajt, provedéii, vybaveni, materialt, zaruk a fyzického vzhlédu jséu aktualii v

(v&etié techpickych parametra jédAstlivych médeld).

IAformacjé na téemat danych téchiicziych, budowy, wyposazéenia, materiatéw, gwaraicji 6raz wygladu zéwnetrziiégo
sg aktualié fna dzien wystania ifstrukcji montazu do druku. Producent zastrzéga sobié prawo do zmian
(w tym zmiai parametrow téchiicziilych doétyczacych poszczégolilych modeli).

gobooooooooooooboooooboooooooooboOoOobboOoooOoboOoooooobOOoOoOooDoboOooooo
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Instrucciones de Pintura para
piezas con la pr

%OC

Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €j. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!
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Lackieranleitung
fur grundierte Teile

%C

Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen priifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Griindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!
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Paint

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. > PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale € riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
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800-1000
Poncer le composant apprété (P800-P1000).

d
@S Eviter une usure de la couche d'apprét.

:

Contréler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Ja

ees

ét

pour piéces appré

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.
Le code de matériau figure sur le coté intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<).

B

% Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Instruction de vernissage

%OC Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !

800-1000
d PaBHOMepHO oTWwnudyTe 3arpyHTOBaHHY0 nosepxHocTb (P800-P1000)

é;(& Mpu wnundoske crneanTe 3a TeM, YTOObl He CHSATb MOMHOCTBIO COW rpyHTa

&

[MpoBepbTe AeekTHble MecTa, OTPEMOHTUPYNTE NX U PABHOMEPHO OTLLNNGYNTE OTPEMOHTUPOBaHHbLIe MecTa (P800-P1000)
3aHOBO MOKPOWTE rPyHTOBKOW OrOMEHHbIE MeCcTa, MCMOSb3yst MOAXOASALLYIO NONIMMEPHYH0 TPYHTOBKY

TwaTernbHO O4YMCTUTE C MOMOLLBbIO CPeacTBa ANns yaaneHua CUnnmkoHa

TornwwmHa NOKpPbLITUA U CNOCO6 HAaHECEHMS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMUN ee NPOn3BOANTENS; OCOBEHHO BaXHbI J0baBKK
Ansa obecneyeHns anacTUYHOCTK, YKasaHHbIe MPOM3BOANTENEM KpacKu.
O603HayeHe MaTepuana HaHeCeHO Ha BHYTPEHHIO NMOBEPXHOCTb Aetanu (>...... <, z. B.> PUR-MF15<)

% B npouecce okpacku BaxxHO obecneymTb XOpOoLLYH onopy Ansa Agetany (onacHOCTb UCKPUBMEHNS)!

MHCcTpyKuMKM no okpacke
3arpyHToBaHHbIX AeTaneun

%OC lopsivas cylka kpacku 3anpelyeHa (He 6onee 40 °C)!

800-1000
d Neldvete 10 aoTapwyévo TuApa (P800-P1000).

@S ATTOQUYETE TN Agiavon TNG TTPWTNG OTPWONG.

:

EAéyEre yia mBavd TpoBAnuaTiKG onpeia, eMBIOPOWOTE TO KAl GTN CUVEXEIQ AcIGveTE Ta emdIopOwpéva anueia (P800-P1000).
Ta onueia Agiavong aoTOPWOTE TA GUUTTIANPWHATIKE YE KATAAANAO TTAQGTIKO QO TAPI.

z

KaBapioTe TTOAU KOAG pE HECO aPaipeong TNG CIAIKOVNG.

(kivduvog Trapapopewaong)! To Bepvikwua Kal N TEXVIKY) EQAPPOYNG CUPPWVA JE TOV KATOOKEUAOTH Tou BepVIKIoU, Ba TTpETTEl
va eAEyXETAl IDIAITEPO AVAPOPIKG PE TO EAACTIKA TTPOOBOETIKA TTOU avVAYPAPOVTaAI OTTO KEIVOV.
H ovopacia Tou UAIKOU epgpavideTal 0To ECWTEPIKS TOU QVTIOTOIXOU THAUATOG (>........ <, m.x. >PUR-MF15<).

% Katdé tn didpkeia Tou BepvIKWPaATog (AaKapiopaTog) Ba TIPETTEl VO PPOVTIOETE VIO ETTOPKE UTTOGTAPIEN TWV AVTIOTOIXWY THNHATWY

Odnyieg Bagng yia
aoTapwWUEVA HéEpN

%"C To Bepvikwpa va pn yivetal o€ upnAég Beppokpacieg (UEYIOTO ETTITPETTOPEVO Oplo Beppokpaciag 40°C)!

800-1000
d Lixar o componente com primeira deméo (P800-P1000).

@S Evitar o lixamento completo da primeira demao.

:

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparacédo (P800-P1000).
Passar uma primeira dem&ao nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Estruturacéo do verniz e técnica de aplicagdo conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.
A designacgao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

% Prestar atencdo para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!

Instrugoes de Pintura para
pecas com a primeira demao

%OC Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!
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Lakinstructie voor
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Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijldens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........ <, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!
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Zakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zékladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoz i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrouseni dodate¢né zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrafiovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepreni dilcli béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické prisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materialu je patrné na vnitfni strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!
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Zagruntowany element konstrukcyjny lekko przeszlifowac¢ (P800-P1000).
Unika¢ zeszlifowania powtoki gruntowe;j.

Sprawdzi¢ nieprawidtowe miejsca i poprawic je, a takze lekko przeszlifowaé poprawione miejsca (P800-P1000).
Miejsca, w ktérym powtoka gruntowa zostata zeszlifowana pokry¢ nowg powtokg gruntowg zawierajgca tworzywa sztuczne.

Gruntownie wyczysci¢ srodkiem do usuwania silikonu.

Prosze zwréci¢ na dostateczne podparcie czesci konstrukcyjnej podczas procesu lakierowania (niebezpieczenstwo wypaczenia)!
Naktadanie lakieru i sposob zastosowanie ma miejsce zgodnie z producentem lakieru, zwréci¢ szczeg6ing uwage na nakazane
przez producenta lakieru dodatki uelastyczniajgce

Oznaczenie materiatu jest widoczne po wewnetrznej stronie czesci konstrukcyjnej (>........ <, np. >PUR-MF15<).

Nié stosowac lakiérowania w piécu (maks. 40°C)!
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