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E- Debido a las posibles tolerancias en la forma de su porton, posicionar previamente el aler6n teniendo especial atencion en
que la pieza siga la forma original del portén. En caso contrario, ajustar con precaucion.

D- Aufgrund méglicher Abweichungen in der Form des Kofferraumdeckels, montieren Sie bitte zuerst den Spoiler und achten
die besonders darauf, dass die Form des Spoilers exakt der Form des Kofferraumdeckels folgt. Ansonsten muss das Teil
sorgféaltig modelliert werden.

GB- Due to possible differences in the shape of its boot door, first mount the spoiler, paying special attention that the shape of
the spoiler follows the shape of the boot door. Otherwise, the piece must be carefully modelled.

F- En raison de différences possibles dans la forme de la porte arriere, de monter la premiére que le spoiler de toit, en
accordant une attention particuliere au fait que la forme du toit spiler suit la forme de la porte. Sinon, la piéce doit étre
soigneusement modélisées.

I- A causa delle possibili differenze nella forma del suo portellone posteriore, montare prima I'alettone prestando particolare
attenzione al fatto che la forma dell’alettone segue la forma del portellone originale. In caso contrario il pezzo deve essere
modellato con cura.

P- Devido a possiveis diferengas na forma de sua porta traseira, monte a primeira ala, com especial atengéo para o fato de que
a forma dell'alettone segue o formato do original porta. Caso contrario, a pega deve ser cuidadosamente modelado.

NL- Vanwege de mogelijke verschillen in de vorm van de achterste deur, monteer het eerst het dak spoiler, met speciale
aandacht voor het feit dat de vorm van het dak spiler volgt de vorm van de oorspronkelijke deur. Anders wordt het stuk moet
zorgvuldig worden gemodelleerd.

GR- Adyw Twv mMBavwv diIagopwv IE TN JOPPRA Tou TTiow TTOPTA, TOTTOBETACTE TO TTPWTO PBEipWY opo@r), divovTag IBIaITEPN
TIPOCOXN OTO YEYOVOG OTI TO OXNHA TNG 0POPRG spiler akoAouBei To oxripa Tou apxIKou TTOPTa. AIGQOPETIKE, TO KOPUATI TTIPETTEI
va gival TTPOCEKTIKA TO TTPOTUTTO.

CZ- Kvuli moznym rozdildm ve tvaru jeho zadni dvefe, pripojite prvni stfesni spoiler, vénovat zvlastni pozornost tomu, ze tvar
stfechy spiler nasledujici tvar pavodni dvere. Jinak se kus musi byt peclivé modelovanych.

PL- Ze wzgledu na mozliwe réznice w jej ksztatt tylnych drzwi, zamontowac¢ najpierw dach spoiler, zwracajac szczeg6lng uwage
na fakt, ze ksztatt dachu spiler nastepujacy ksztatt pierwotnego drzwi. Inaczej, kawatek musi by¢ starannie modelowane.

Body Colour

S
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Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacién sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........<, p. gj. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!

Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen prifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Griindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!

Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

Controler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laguage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le coté intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF 15<).

Pas de laguage avec cuisson (max. 40°C) !
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Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata manoe di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale & riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!

Lixar o componente com primeira demao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira deméao.

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparagao (P800-P1000).
Passar uma primeira demao nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengio para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagdo do verniz e técnica de aplicagio conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

Adesignagao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is versist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........<, b.v.. =PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!

AeiaveTe To aoTapwpévo TuApa (P800-P1000).
AmopUyeTe TN Agiavon Tng TTPWTNG OTPWONG.

EAgyETe yia mBavda TpopAnuarika anpeia, emdiopBwoTe Ta Kal 0Tn guvExaa AeIaveTe Ta emblopBwpéva onpeia (P800-P1000).
Ta onpeia Agiavang aoTapwoTe Ta CUPTTANPWHATIKG pe KatdhAnio TTAQoTIKO aoTapl.

KabBapioTe TToAl KaAd pe pEco agaipeang NG oIAKOVNG.

Katd 1 diapkeia Tou Bepvikwpartog (Aakapioparog) Ba TPETTEl va POVTIOETE yia ETTAPKI) UTTOCTAPIEN TwV avTiIoTOINWY THNHATWY
(kivBuvog TTapapdpguwaong)! To Bepvikwpa Kail n TEXVIKF EQapuoyig oUPQwva UE TOV KATAOKEUAOTH Tou Bepvikiol, Ba TTpETel

va eAEyXETal 1DIAITEPO AvaPOpIKa PE T EAQCTIKG TTPOCBETIKG TTOU avaypa@ovTal aTmo KEivov.

H ovopagia Tou vAikoU EP@aviCeTal 0TO ECWTEPIKO TOU aVTIOTOIXOU TURAHATOG (>........ <, Y. *PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va Jn yivetan o€ uwnhég Bepuokpaoisg (HEYIOTO EMITPETTOUEVO Oplo Beppokpaaiag 40°C)!
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Navod k lakovani dilt

Malarstwo instrukcje

primed czesci

opatienych zakladnim natérem

800-1000

Zakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbroudeni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoz i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrouseni dodatecné zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dikladné odistit odstrafiovadem silikonu.

Je tfeba dbat na dostateéné podepfeni dilci béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické prisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materialu je patrné na vnitini strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

Ruffling sig primed komponentu (PE00-FP1000).
Poprzez przyktad unikac.

Warka sprawdzic bledy i naprawy i przerobic pracy Ruffling up (FS00-P1000).
Zapewnienie poprzez odpowiednie primer nachgrundieren plastiku.

Doktadnie wyczyscié silikonu.

WWystarczajacego wsparcia w ramach powtoki musza byé przestrzegane (ryzyka).
Ma farby i stosowania technologii producenta farb do korzystania z Paint Elastik Dodatki jest zwrdcic szoczegdlng uwage.
Wateriat o znaczenie znajduje sig na wewngirznej czesci (>.....<, zb> PUR MF 15 <) ponizej.

Nr kuchenka farby (maks. 40 ° C!)
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