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Instrucciones de montaje
Montageanleitung

Fitting instructions
Instructions de montage
Istruzioni per il montaggio
Instrucoes de montagem
Handleiding bij montage
0dnyieg ToroBETNONG
Montazni navod
Instrukcja montazu

Reservado el derecho a modificar
el contenido de la entrega.

Anderungen des Lieferumfanges
vorbehalten.

Equipment supplied is
subject to alteration.

Sous reserve de modification
du volume de livraison.

Si riserva il diritto di apportare
modifiche all'oggetto della
consegna.

Reservado o direito de modificar
o conteudo da entrega.

Wijzigingen omtrent tijdstip van
levering voorbehouden.

Tnpeital 10 diIKaiwpa aAAaywv
Tou TrAaigiou TrTapddoong

Zmény v rozsahu dodavky
vyhrazeny.

Wyposazenie moze podlegac
zmianie

EXEO + EXEO ST 2009 =

TORX 25

Required Tools
Erforderliche Werkzeuge
Herramientas necesarias
Outils indispensables
Strumenti necessari
Ferramentas necessarias
AtrapaitnTa epyoAsia
Benodigd gereedschap
Potrebne narad 74
Wymagane narzedzia
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Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa
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Lackieranleitung
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Paint
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Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-FP1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacién!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacion del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €j. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!

Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

Auf Fehlerstellen prufen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

Grindlich mit Silikonentferner reinigen.

Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!

Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzuséatze
ist besonders zu achten.

Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.

Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!

Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
Avoid grinding through the primer.

Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.

Thoroughly clean using a silicone remover.

It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!

Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
paint manufacturer are particularly important.

The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

No stoving of the paint (maximum 40°C)!
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Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

Contréler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laguage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de lague pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le coté intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<),

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) |

Rettificare I'elemento dotato di mano di fonde (P800-P1000).
Evitare che la mano di fondo sia asportata.

Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.

Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.

Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.

La designazione del materiale & riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).

Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!

Lixar o componente com primeira deméao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira deméao.

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparagao (P800-P1000).
Passar uma primeira demao nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengao para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagéo do verniz e técnica de aplicagao conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

Adesignagao do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........<, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!
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Agiavete To agTapwpévo THRpa (P800-P1000).
AtroquyeTe T Agiavan Tng TTPWING OTPWANG.

EAéyéte yia mBavd mpoBAnpaTikd onpeia, emdiopBwate Ta kal aTn ouvéyad AeidveTe Ta emdlopBwpéva onpeia (P800-P1000).

Ta onpeia Agiavong aoTAPWOTE TA GUHTTANPWHATIKA HE KATAAANAC TTAGOTIKG aoTApI.

KaBapioTte oAU kahd pe péoo agaipeang TnNg olMKOVNG.

Kata mn didpkeaa tou Bepvikwparog (Aakapioparog) Ba TPETTEl va POVTIOETE yia ETTAPKI UTTOCTHPIEN Twv avTIoTOIXWY THNHATWY
(kivduvog Trapapdppwong)! To Bepvikwpa Kal N TEXVIKN Epappoyrig oUp@wva UE TOV KAOTAOKEUAOTH Tou Bepvikiol, Ba TTpETTEl

va eAEyYETal 1BIQiTEPT avaopikd YE Ta EAQOTIKG TTPOTBETIKG TTOU avaypa@ovTal aTmod KEivov.
H ovopaoia Tou ukikoU ep@aviCeETal GTO ECWTEPIKG TOU QVTIOTOIKOU TUAHATOS (>........ <, m.x. *PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va pn yivetal o€ uynAég Beppokpaaieg (HEYIOTO EMITPETTOPEVO Oplo Beppokpaaiag 40°C)!

Zakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbroueni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoZ i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrou$eni dodateéné zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dikladné ogistit odstrafiovagem silikonu.

Je tfeba dbat na dostatecné podepfeni dilci béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické prisady zadané vyrobcem laku.
Oznaéeni materialu je patrné na vnitini strané stavebniho dilce (>........<, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

Ruffling sig primed kormponentu (PE00-P10007.
Poprzez przyktad unikac.

Marka sprawdzic btedy i naprawy i przerobic pracy Ruffling up (FS00-P1000).
Zapewnienie poprzez odpowiednie primer nachgrundieren plastiku.

Doktadnie wyczyscit silkaonug.

Wystarczajacego wsparcia w ramach powtoki musza bye przestrzegane (ryzyka).
Ma farby i stosowania technologii producenta farb do kaorzystania z Paint Elastik Dodatki jest zwrdcic szczegdling uwage.
Wateriat oznaczenie znajduje sie na wewnetrzne] czesci (=<, zb= PUR MF15 <) poniZej.

Nr kuchenka farby (maks. 40 © C!)
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