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NEGRO - BLACK - NOIR
NERO - MAYPO - PRETO - SCHWARZ
ZWARTE - MODRY VODIC

AZUL - BLUE - BLEU - BLU - MIMAE
AZUL - BLAU - BLAUW - MODRY
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N°-3: Azul, Blue, Bleu, Blu, Azul, Blau, Blauw, Modra, ptAe, Niebieski.

38 N°-15: Amarillo, Yellow, Jaune, Giallo, kiTpivo, Amarela, Roten, Gele, Zluty, zotty.
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» Azul negro coche con azul negro
ECU

» BLU / BLACK to BLU / BLACK of
ECU’s car.

» BLU /NOIR au BLU / NOIR d'écus
voiture
» BLU / ZWART tot BLU / zwart van
ECU's auto
» Marrén
> ELI;:.(J)/ schwarz BLU / BLACK ECU » Brown
» Burn
» BLU / BLACK para BLU / BLACK » Marrone
da ECU do carro » KOQETAG
» BLU / BLACK va BLU / BLACK tng » Marrom
ECU Tou autokiviiTou : gra_un
rin
» BLU / ¢erny na BLU / BLACK ve a4 hrl'njedobéi
vysi auto

47
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(B El sistema viene configurado de fabrica y NO ES NECESARIO REALIZAR
NINGUNAJUSTE. Al conectar la marcha atras se leera en la centralita el codigo
FS (Factory Settings, configuracion de fabrica). En caso contrario, presionar
ambos botones durante 2 segundos para restaurar los valores de fabrica.

(UK The system is already set up for the car and IT IS NOT NECESSARY ANY
SETTING. In order to verify that the system is setted up correctly, at the engage
of the reverse gear, on the display unit appear FS (Factory Settings). If not,
press both push-buttons for 2 second.

Le systéme déja est installé pour la voiture et CE N'EST PAS ARRANGEMENT
NECESSAIRE. Afin de vérifier que le systeme est installé correctement, a
l'insertion de la vitesse d’inversion, sur l'unité d’visualisation apparaissent FS

F 5 (Factory Settings, arrangements d’'usine). Au cas ou contraire, serreriez les

deux boutons pour 2 seconde.

D |l sistema di retromarcia & gia impostato per la vettura e NON OCCORRE
NESSUNA IMPOSTAZIONE. Per verificare che il sistema & impostato
correttamente, all'inserimento della retromarcia sul display dell'unita devono
apparire le lettere FS (Factory Settings, impostazione di fabbrica). In caso
contrari premere entrambi i pulsanti per piu di 2 secondi.

@ To ouotnua eivar Adn opydvwonyia 1o autokivnto kar n TI AEN EINAI
AMAPAITHTH PYOMIZE. Tpokeiyévou va eleyxBel 611 To oUoTnua Eival
opydvwon owoTd, 6Ttav avoifte To auTokivnTo, OTn povada eTmideIgng
epgavioteite FS (Factory Settings, ToTroBeTr0€IG EpyooTaCiWY). Z€ TTEPITITWON
TTOU QVTIBETOG, TMEDTE KAl Ta U0 PTTOUTOV yia 2 To SEUTEPO.

O sistema é ajustado ja acima para o carro e NAO E AJUSTE NECESSARIO. A
fim verificar que o sistema esta ajustado acima corretamente, na insergcao da
engrenagem reversa, na unidade de exposi¢ao aparece FS (Factory Settings,
ajustes dafabrica). Caso que contrario, pressione ambos os botdes de pressao
para 2 segundos.

Das System bereits wird fiir das Auto aufgestellt und ES IST NICHT
NOTWENDIGE EINSTELLUNG. Zwecks zu Uberprifen dal® das System
richtig, an der Einfligung des Riickzahnrades, auf der Display-Unit aufgestellt
wird erscheinen Rumpfstation FS (Factory Settings, Fabrik-Einstellungen).
Falls kontrar, betatigen Sie beide Druckkndpfe fur 2 zweiten.

(ND Het systeem wordt reeds opgezet voor de auto en IT IS NIET het
NOODZAKELIJKE PLAATSEN. Om dat het systeem, bij de toevoeging van het
omgekeerde toestel correct wordt opgezet, op de vertoningseenheid te
verifiéren schijn FS (Factory Settings, de Montages van de Fabriek). Voor het
geval dattegengesteld, druk beide drukknoppen voor 2 tweede.

(C2 Systém je pro Vase vozidlo prednastaven, a proto NENi NUTNE NASTAVENI
MENIT. Pro overeni spravné funkce se po zarazeni zpatecky na displeji objevi
FS (Factory Settings, tovarni nastaveni), pokud se tak nestane, stisknete obe
tlacitka soucasne na 2 sekundy.

RUS CucTema yxe HacTpoeHa Ans asTomobuns u HE TPEBYET HACTPOMKW [Ons
NPOBEPKM NPaBUINbHOCTW YCTAHOBKM CUCTEMbI BKITIOUMTE Nepefady 3agHero
xoga u ybeautech, 4TO Ha gucnnee otobpaxaetcsa cumson FS (Factory
Settings, 3aBogckas HacTpowika). B npoTnBHOM criyvae Hakmute 06e KHOMKM 1
yaep>XmBanTe nx HaxxaTbiMy B Te4eHmne 2 C.
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La informacion sobre los datos técnicos, el disefio, la equipaciéon, los materiales, las garantias y el aspecto externo
se refiere al momento en que las instrucciones de montaje se envian a imprimir. El fabricante se reserva el derecho a
realizar cambios (incluido el cambio en los parametros técnicos con referencia a las medidas concretas del modelo).

Die Informationen hinsichtlich der technischen Daten, Design, Ausstattung, Materialien, Garantie und des
auBerlichen Erscheinungsbildes beziehen sich auf den Zeitpunkt der Drucklegung der Montageanleitung.

Der Hersteller behilt sich das Recht auf Anderungen vor (einschlieBlich Anderungen von technischen Parametern
beziiglich der Abmessungen der einzelnen Modelle)

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including the
change in technical parameters with reference to the individual model measures).

- Standard marking for car wash and warnings (dealer monting only...)

Le informazioni sui dati tecnici, la progettazione, le apparecchiature, i materiali, le garanzie e I'aspetto esteriore fanno
riferimento al periodo della messa in stampa delle istruzioni di montaggio. Il produttore si riserva il diritto di apportare
modifiche (ivi compresa la modifica dei parametri tecnici con riferimento alle misure dei singoli modelli).

Les informations concernant les données techniques, la conception, I'équipement, les matériaux, les garanties et
I'apparence extérieure font référence au moment ou les instructions de montage ont été envoyées a I'impression.
Le fabricant se réserve le droit d'effectuer des modifications (y compris de changer des paramétres techniques en
référence aux dimensions d'un modeéle).

MHCbOpMaLlVIil O TeXHUYEeCKUX XapaKTepUucTukax, aun3sanHe, OGOPyAOBaHMM, MaTepuanax, rapaHTusax U BHellHeM Buae
npuBegeHa Ha MOMEHT NevYaTu UHCTPYKLUU NO MOHTaXYy. MpousBoauTenbL ocTaBnseT 3a cobowm npaBo Ha USMEeHeHUus
(B TOM 4YUCe USMeHeHUsA TeXHNYeCKMX napamMeTpoB C yKasaHueM ux macwTaboB ans KOHerTHOﬁ MOAeﬂM).

O1 TTANPOPOPIEG YIA TO TEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA, TO OXESI00MO, TOV €§OTTAIGHO, Ta UAIKA, TNV £yyUnon Kai Tov
£§WTEPIKO OXESIAOUO AVAPEPOVTAI GTO XPOVO ATTOCTOANG TWV OBNYIWV EYKATAOTACNG TTPOG EKTUTTWON.

O KaTaokeuaoThG dlaTnpei To Sikaiwpa aAAaywv (cupTrepIAauBavouévwy Twv aAAAYyWV OTIG TEXVIKEG TTPOdIaypaPEg
Trou oXeTifovTal PE TIG BINCTAOEIG KABE HOVTEAOU).

As informagodes sobre os dados técnicos, concegao, equipamento, materiais, garantias e aparéncia externa estao

corretas no momento da impressao das instrugées de montagem. O fabricante reserva-se o direito de realizar
alteragodes (incluindo a alteragédo de parametros técnicos relativos as medidas do modelo especifico).

De informatie over technische gegevens, ontwerp, uitrusting, materialen, garanties en buitenaanzicht verwijst naar
het tijdstip waarop de montage-instructies verzonden zijn voor afdruk. De fabrikant behoudt zich het recht voor om
wijzigingen aan te brengen (inclusief het aanpassen van de technische parameters met betrekking

tot de individuele modelmaten).

Informace tykajici se technickych tdaju, provedeni, vybaveni, materialli, zaruk a fyzického vzhledu jsou aktualni v
dobé, kdy jsou tyto montazni pokyny odesilany do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo tyto udaje kdykoliv zménit
(véetné technickych parametrt jednotlivych modeli).

Informacje na temat danych technicznych, budowy, wyposazenia, materialéw, gwarancji oraz wygladu zewnetrznego
sg aktualne na dzien wystania instrukcji montazu do druku. Producent zastrzega sobie prawo do zmian
(w tym zmian parametrow technicznych dotyczacych poszczegdéinych modeli).

RTHEARHEE, ®it, ®E, B, RIEASMNEEEATREREHAURITONZH, SIERREERE ST
( BERBIIERERINERSBH#ITEE ) .
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800-1000
Lijar ligeramente la pieza imprimada (P800-P1000).
Al lijar, no atravesar la imprimacion.

®

P

Examinar con respecto a partes defectuosas y retocar, asi como lijar ligeramente las partes a reparar (P800-P1000).
Reimprimar las partes atravesadas con una imprimacion sintética adecuada.

Limpiar minuciosamente con quitasilicona.

Tener cuidado de apoyar suficientemente la pieza durante el proceso de pintado (jpeligro de deformacion!).

Estructura de la pintura y técnica de aplicacion segun el fabricante de pintura. Tener cuidado especial de los aditivos elasticos
prescritos por el fabricante de pintura.

La designacioén del material puede verse en la parte interior de la pieza (>........ <, p. €j. >PUR-MF15<).

iNo lacado al fuego (max. 40°C)!

Instrucciones de Pintura para
piezas con la primera capa

800-1000
Grundiertes Bauteil anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifen der Grundierung vermeiden.

7

Auf Fehlerstellen priifen und ausbessern sowie Reparaturstellen anschleifen (P800-P1000).
Durchschleifstellen mit geeigneter Kunststoffgrundierung nachgrundieren.

e
2
25
g Grundlich mit Silikonentferner reinigen.
£ £
2 Q Auf ausreichende Bauteilunterstiitzung wahrend des Lackierprozesses ist zu achten (Verzugsgefahr)!
% b e Lackaufbau und Applikationstechnik nach Lackhersteller, auf die vom Lackhersteller vorgegebenen Elastikzusatze
c ist besonders zu achten.
s =S Die Materialbezeichnung ist auf der Bauteilinnenseite (>........ <, z.B. >PUR-MF15<) ersichtlich.
—
s2 | &
© !5 c Kein Einbrennlackieren (max. 40°C)!
- =
800-1000
@ bb Grind the primed component smoothly (P800-P1000).
@S Avoid grinding through the primer.
»n ‘ Check faulty spots, repair them and grind repaired places smoothly (P800-P1000).
c Re-prime ground-through spots using a suitable plastic primer.
2
O wn
s /é Thoroughly clean using a silicone remover.
8
c s It is important to ensure adequate component support during the process of painting (distortion risk)!
= 0 Paint buildup and application technique according to the paint manufacturer; the elasticity-imparting additives specified by the
o)) E paint manufacturer are particularly important.
C = The material designation is visible in the interior of the component (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).
=
‘© s %GC No stoving of the paint (maximum 40°C)!
(2 I
800-1000
0 bb Rettificare I'elemento dotato di mano di fondo (P800-P1000).
@S Evitare che la mano di fondo sia asportata.
©
5 - Controllare I'eventuale presenza di punti difettosi e riparare, rettificare i punti di riparazione (P800-P1000).
vl‘-“' Riapplicare un'adeguata mano di fondo in materiale sintetico sui punti in cui la mano di fondo & stata asportata.
5L
-E g
a (o)) Pulire accuratamente con prodotto per eliminare il silicone.
> 0
g o Occorre assicurare un sufficiente supporto dell'elemento durante il processo di verniciatura (pericolo di distorsione)!
o § Struttura della vernice e tecnica di applicazione secondo il produttore della vernice, occorre osservare particolarmente
N = gli additivi elastici prescritti dal produttore della vernice.
st La designazione del materiale & riportata sul lato interno dell'elemento (>........ <, p.es. >PUR-MF15<).
32
..E a %‘)C Nessuna verniciatura a fuoco (max. 40°C)!
_ Q
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Instruction de vernissage

Poncer le composant apprété (P800-P1000).
Eviter une usure de la couche d'apprét.

Contréler les emplacements défectueux et retoucher, poncer les emplacements de réparation (P800-P1000).
Retoucher les emplacements usés par le pongage avec un apprét acrylique approprié .

Bien nettoyer avec un produit anti-silicones.

Veiller a bien soutenir le composant pendant le laquage (risque de déformation)!

Respecter les instructions du fabricant de laque pour la composition et I'application de celle-ci, y compris les additifs
plastifiants prescrits.

Le code de matériau figure sur le coté intérieur du composant (>........ <, p. ex. >PUR-MF15<).

Pas de laquage avec cuisson (max. 40°C) !
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UHCTpyKUMM NO OKpacke
3arpyHTOBaHHbIX AgeTaneun

PaBHOMepHO oTLLNMYINTE 3arpyHTOBaHHy noBepxHocTs (P800-P1000)
Mpu wnudoske creguTe 3a TeM, YTOBbI He CHATb MOMHOCTLIO CIOW FPyHTa

MpoBepbTe AedeKkTHble MecTa, OTPEMOHTUPYITE NX U PaBHOMEPHO OTLWNNdYATE OTPEMOHTUMPOBaHHbIe MecTa (P800-P1000)
3aHOBO MOKPONTE rPYHTOBKOW OFOfIEHHbIE MECTA, UCMOSb3Ys MOAXOASALLYI0 NONUMEPHYHO IPYHTOBKY

TwartenbHO OYNCTUTE C MOMOLLbIO CPEACTBA ANS yAaneHUsi CUnmMKoHa

B npouecce okpacku BaxHO obecneunTb XOpOLLyo onopy Ans AeTanu (onacHOCTb UCKPUBMNEHNS)!

TonLwmHa NoKpPbITUS N CNOCO6 HAHECEHWS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMSIMU €€ MPOn3BOANTENS; 0COBEHHO BaXKHbI f06aBKM
Ans obecneyveHns aNacTMYHOCTM, YKasaHHbIe NPOoVN3BOAUTENIEM KPaCKN.

O6o3HayeHne maTepuana HaHeCeHO Ha BHYTPEHHIOIO NMOBEPXHOCTb AeTanm (>...... <, z. B.> PUR-MF15<)

[opsiyas cylika kpacku 3anpelueHa (He 6onee 40 °C)!

@
o
.O
N
o
o
o

P

RIEYLLS

Odnyieg Bagng yia
AoTOPWHEVA HEPN

o)

Aeidvete T0 aoTapwpévo TpRPa (P800-P1000).
ATTOQUYETE TN Agiavan TNG TTPWTNG OTPWAONG.

EAéyEte yia mBavda TpoBANuaTIKG onpeia, TIOIOPOWAOTE Ta KOl OTN CUVEXEID AeldveTe Ta eTIdIopBwpéva onueia (P800-P1000).
Ta onueia Agiavong aoTapwWOoTE TO CUPTTANPWHATIKE PE KATAAANAO TTAQCTIKO aoTApI.

KaBapioTe TTOAU KaAd pe p€co agaipeong TnG oIAIKOVNG.

Katd 1n Sidpkeia Tou BEPVIKWHATOG (AaKapiopaTog) Ba TTPETTEl va PPOVTIOETE VIO ETTAPKI UTTOOTAPIEN TWV AVTIGTOIXWV TUNUATWY
(kivduvog Trapapdpewaong)! To Bepvikwpa Kal n TEXVIKA EQAPPOYNAG CUUPWVA UE TOV KATOOKEUOAOTH TOU BEPVIKIOU, Ba TTPETTEI

va eAEyxETal IBIQITEPA AVAPOPIKE PE TA EAATTIKA TIPOCBETIKG TTOU avaypa@ovTal aTrd KEivov.

H ovopaaia Tou UAIKOU ep@aviZeTal GTO E0WTEPIKO TOU AVTIOTOIXOU TUAMATOG (>........ <, m.X. >PUR-MF15<).

To Bepvikwpa va pn yivetal o€ upnAég Beppokpacieg (UEyIOTO EMITPETOUEVO Oplo Beppokpaaciag 40°C)!

©
o
S
N
o
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Instrugoes de Pintura para

pecas com a primeira demao

= W (-
o M

1SL.054.630

Lixar o componente com primeira demao (P800-P1000).
Evitar o lixamento completo da primeira demao.

Verificar pontos de falha e retocar, assim como lixar os pontos de reparagéo (P800-P1000).
Passar uma primeira deméo nos pontos que foram lixados por completo com pintura de fundo de material plastico.

Limpar a fundo com removedor de silicone.

Prestar atengéo para um suporte suficiente do componente durante o processo de pintura (perigo de estiramento)!
Estruturagdo do verniz e técnica de aplicagdo conforme o fabricante do verniz, observar especialmente os aditivos elasticos
prescritos pelo fabricante do verniz.

A designacéo do material se encontra no lado interno do componente (>........ <, p.ex. >PUR-MF15<).

Nao é verniz que tenha de sofrer cozimento (max. 40°C)!
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800-1000

B

onderdelen in grondverf

Lakinstructie voor

Gegrondverfd component licht schuren (P800-P1000).
Doorschuren van de grondlaag vermijden.

Op onvolkomenheden controleren en herstellen alsook de gerepareerde plekken licht schuren (P800-P1000).
Doorgeschuurde plekken met een geschikte kunststofgrondlaag nagronden.

Met siliconenverwijderaar grondig reinigen.

Let tijdens het lakken op een toereikende ondersteuning van de componenten (ivm vervorming)!

Lakproces en applicatietechniek volgens de voorschriften van de lakfabrikant. Bijzondere aandacht is vereist voor de
voorgeschreven toevoegingen t.b.v. de elasticiteit

De materiaalbenaming bevindt zich aan de binnenkant van de component (>........ <, b.v.. >PUR-MF15<)

Niet moffellakken (max. 40°C)!
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Navod k lakov
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Zakladovany material pfibrousit (P800-P1000).
Vyvarovat se rozbrouseni skrz zakladovou barvu.

Kontrolovat ohledné chybnych mist a vyspravit je jakoz i pfibrousit vyspravovana mista (P800-P1000).
Mista rozbrouseni dodate¢né zakladovat vhodnou zakladovou barvou z plastu.

Dukladné ocistit odstrariovacem silikonu.

Je tfeba dbat na dostate¢né podepreni dilcd béhem procesu lakovani (nebezpeci pokfiveni)!
Struktura laku a technika aplikace podle vyrobce laku, obzvlast je tfeba dbat na elastické prisady zadané vyrobcem laku.
Oznaceni materiélu je patrné na vnitfni strané stavebniho dilce (>........ <, z.B. >PUR-MF15<).

Zadné lakovani vypalovanim (max. 40°C)!

g

ierowania
dtowanych

SCI grun

RV

Instrukcja lack

dla cze

o

Zagruntowany element konstrukcyjny lekko przeszlifowaé (P800-P1000).
Unikac zeszlifowania powtoki gruntowej.

Sprawdzi¢ nieprawidtowe miejsca i poprawic¢ je, a takze lekko przeszlifowa¢ poprawione miejsca (P800-P1000).
Miejsca, w ktérym powtoka gruntowa zostata zeszlifowana pokry¢ nowg powtokg gruntowg zawierajgca tworzywa sztuczne.

Gruntownie wyczysci¢ srodkiem do usuwania silikonu.

Prosze zwréci¢ na dostateczne podparcie czesci konstrukcyjnej podczas procesu lakierowania (niebezpieczenstwo wypaczenia)!
Naktadanie lakieru i sposéb zastosowanie ma miejsce zgodnie z producentem lakieru, zwrdci¢ szczegélng uwage na nakazane
przez producenta lakieru dodatki uelastyczniajgce

Oznaczenie materiatu jest widoczne po wewnetrznej stronie czesci konstrukcyjnej (>........ <, np. >PUR-MF15<).

Nie stosowac lakierowania w piecu (maks. 40°C)!

800-1000

2
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B IRRIBHITE B (P800-P1000)
WREFRR

RERRBPUAGEEE , ABBBEBLITERLSE (P800-P1000)
5 EHR M B RUR RN BRI B LRE

58 P EERE = BRI H1 R B5E

ERRERS , KTARRDPEZIELNIE (FUBGF2EERNREBR ) |
REHREFENERNA I ZHTEREL , R haREFEEEERANRERNITLHEE,
BURBEEMRER (> <, z.B. >PUR-MF15<)

THRNMBHTHRTLE (ZBRE 40°C) !
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